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Boehlerit - der Entwicklungspionier im Hartmetall www.boehlerit.com

Boehlerit, ein familiengefihrtes Unternehmen aus der Brucklachergruppe (Leitz, Bilz und Boehlerit) mit Sitz im Osterreichischen
Kapfenberg setzt MaBstabe mit Hartmetalle und Werkzeuge fiir die Bearbeitung von Metall, Holz, Kunststoff und Verbundwerkstoffen.
Mit Schneidstoffen, Halbzeugen und Prazisionswerkzeugen sowie Werkzeugsystemen zum Frasen, Drehen, Stechen und Umformen
sorgt Boehlerit weltweit fir Prozesssicherheit und Effizienz. Zum umfassenden Produktspektrum gehdren auch hoch spezialisierte
Werkzeuge fur die Kurbelwellenbearbeitung sowie fur die Huttentechnik zum Drehschélen, zur Rohr- und Blechbearbeitung sowie der
Schwerzerspanung. AuBerdem Hartmetalle fiir Konstruktionsteile und fiir den VerschleiBschutz. Im Bereich der Beschichtungstechnologie
bietet Boehlerit, von der weltweit ersten Nano-CVD Anbindungsschicht bis zur hértesten Diamantschicht, globale Alleinstellung. Dartber
hinaus ist Boehlerit mit seinem langjahrigen Know-How in der Metallurgie, der Beschichtungstechnologie und mit modernster Presstechnik
ein kompetenter Entwicklungspartner fir Toolmaker.

Boehlerit — Pioneer in carbide development

Boehlerit, a family business that is part of the Brucklacher group (Leitz, Bilz and Boehlerit) and headquartered in the Austrian town of
Kapfenberg, sets global standards with carbides and tools for the machining of metal, wood, plastics and composites. With cutting
materials, semi-finished products, precision tools and tool systems for milling, turning, drilling and forming, Boehlerit ensures process
safety and efficiency on a global scale. The company‘s extensive product portfolio includes highly specialised tools for the machining
of crankshafts as well as for steel mill field, for bar peeling, tube and sheet metal processing and heavy-duty machining. The Boehlerit
product range also features carbides for construction components and wear protection. When it comes to coating technology, Boehlerit
occupies a unique position worldwide, ranging from the first-ever nano-CVD bonding layer to the hardest diamond layer worldwide.
With its many years‘ experience in metallurgy, coating technology and state-of-the-art press technology, Boehlerit is a highly competent
development partner for toolmakers.

Kapfenberg in der Steiermark / Kapfenberg in Styria / AUSTRIA

Nachdruck, auch auszugsweise, ist nur mit unserer Zustimmung gestattet. Alle Rechte vorbehalten. Irrtlimer, Satz- oder Druckfehler berechtigen nicht zu ir-
gendwelchen Anspriichen. Abbildungen, Ausfiihrungen und MaBe entsprechen dem neuesten Stand bei Herausgabe dieses Kataloges. Technische Anderungen
mussen vorbehalten sein. Die bildliche Darstellung der Produkte muss nicht in jedem Falle und in allen Einzelheiten dem tatsachlichen Aussehen entsprechen.
This publication may not be reprinted in whole or part without our express permission. All right reserved. No rights may be derived from any errors in content or
from typographical or typesetting errors. Diagrams, features and dimensions represent the current status on the date of issue of this catalogue. We reserve the
right to make technical changes. The visual appearance of the products may not necessarily correspond to the actual appearance in all cases or in every detail.
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Programmiibersicht Werkzeuge Frasen Gesenk- und Formenbau
Overview tools milling mould and die

DELTAtec 90P Feed
Multifunktional Multifunctional

@ 40 - 200 mm Aufsteckfraser

@ 40 - 200 mm Face milling cutter
PlattengréBe 10, 14, und 18

Insert size 10, 14 and 18

@ 16 - 35 mm Schaftfraser

@ 16 - 35 mm End milling cutter
PlattengréBe 06 und 10

Insert size 06 and 10

@ 16 - 40 mm Einschraubfraser
@ 16 - 40 mm Screw on type
PlattengréBe 06 und 10

Insert size 06 and 10

Seite 20 Page 20

www.boehlerit.com

BETAtec Q0P Feed
Multifunktional Multifunctional

@ 32 - 160 mm Aufsteckfréser

@ 32 - 160 mm Face milling cutter
PlattengroBe 06, 10 und 18

Insert size 06, 10 and 18

@ 10 - 40 mm Schaftfraser

@ 10 - 40 mm End milling cutter
PlattengroBe 06, 10 und 18
Insert size 06, 10 und 18

@ 10 - 40 mm Einschraubfraser
@ 10 - 40 mm Screw on type
PlattengréBe 06 und 10

Insert size 06 and 10

Seite 34 Page 34




Programmiibersicht Werkzeuge Frasen Gesenk- und Formenbau h hl l
Overview tools milling mould and die UB BII
ISO 00P

@ 40 - 160 mm Aufsteckfraser

@ 40 - 160 mm Face milling cutter
PlattengréBe 10, 12, und 16

Insert size 10, 12 and 16

@ 15 - 20 mm Schaftfréser

@ 15 - 20 mm End milling cutter
PlattengréBe 07 und 10

Insert size 07 and10

@ 10 - 42 mm Einschraubfraser
@10 - 42 mm Screw on type
PlattengréBe 05, 07, 10, 12 und 16
Insert size 05, 07, 10, 12 and 16

Seite 48 Page 48

BALLtec / TORROtec

@ 8 - 25 mm Schaftfréser Stahlschaft

@ 8 - 25 mm End milling cutter steel shank
PlattengréBe 08 bis 25

Insert size 08 to 25

@ 8 - 32 mm Schaftfrdser Vollhartmetallschaft
@ 8 - 32 mm End milling cutter solid

carbide shank

PlattengréBe 08 bis 32

Insert size 08 to 32

@ 8 - 32 mm Einschraubfraser Stahlschaft

@ 8 - 32 mm Screw on type steel shank
PlattengréBe 08 bis 32
Insert size 08 to 32

Seite 58 Page 58

RHOMBICtec 95P

@ 16 - 42 mm Einschraubfraser
@ 16 - 42 mm Face milling cutter
PlattengréBe 06

Insert size 06

Seite 72 Page 72




Bezeichnungssystem
Designation system

Fraserbezeichnung

www.boehlerit.com

Cutter designation system

210 ool sl lolelel el ol

B = Boehlerit
C = Vollhartmetall Solid carbide

F/E/S/X

F = Aufsteckfraser
Face milling cutter

E = Schaftfraser
End milling cutter

S = Einschraubfraser
Screw on type

X = Sonderform
Special type

Anstellwinkel X

A =konisch Approach angle X

A = conical

B = zylindrisch

B = cylindric Grundform

H = Walzen- Wendeschneidplatte
stirnform Insert shape

H = helical form

Anzahl Schneidkanten
Griechische Zahlen nach
dem Thesis Prinzip
BETA =
DELTA =
ZETA =
ETA =
THETA =
PI = 9

oo ~NOoO AN

Number of cutting edges
Greek number according
to the Thesis principle
BETA =
DELTA =
ZETA =
ETA =
THETA =
PI = 1

D oo ~NOoO AN

L = Laufrichtung links
Running direction left
M12 = GewindegroBe bei Einschraubfraser
Threading size of screwing milling cutter
NC = ohne innere Kuhimittelzufuhr
without internal coolant supply
200 = Lange bei Schaftfraser
Length of end milling cutter
DA = Abweichender Aufnahmedorn
Different pin diameter

Zahnezahl
Number of teeth

Freiwinkel Schneidkantenldnge der Durch Frs b
Wendeschneidplatte  \ygndeschneidplatte urehmesser des Frasers Dc
Clearance angle Gl e BTG Diameter milling cutter Dc
insert insert
DELTAtec ‘ 90 ‘ P ‘ Feed
Feed fir HFC
Hochvorschubfréasen
Feed for HFC
High feed milling
Tang fur
Tangentialfrésplatte
Tang for tangential milling
insert
P = positive Grundgeometrie
Anstellwinkel X P = positive geometry
Approach angle X N = negative Grundgeometrie

N = negative geometry



Bezeichnungssystem
Designation system

B= Boehlerit

Werkstoffkennzeichnung

Material code

W = Hartmetall auf Wolfram-Basis
Tungsten-carbides

C = Coated (beschichtete Hartmetalle)
Coated (tungsten carbides)

K = konisch
K = conical
Z = zylindrisch
Z = cylindric Schaftdurchmesser Einsatzlédnge
Shaft diameter Application length
Symbolerklarung fiir Frasoperationen
Symbols for milling operations
Planfrasen Tauchfrésen
Face milling Plunge milling
Gassenfrasen Zirkularfrasen
Pocket milling Helical ramping
Eckfrasen Taschenfrésen
Edge milling c Pocketing
Nutfrasen | Rampe eintauchen
Slot milling Linear ramping
Besdumen ) Kopierfrasen
Trimming Copy milling
Fasen
Chamfering

Schneidstoffsorten, Bezeichnung
Cutting materials, designation system

B|c|p|2|5|m

P25
Zahigkeit nach 1ISO
Toughness according to ISO

Vollhartmetall-Verldngerungen, Bezeichnung
Solid carbide extension, designation system

2|5 |o|]o|m]+]2

boehlerit

M = Frésen
M = Milling

GewindegroBe Einschraubfraser
Thread size screw on type

L0000




ISO Wendeschneidplattenbezeichnungen

ISO Indexable insert designation www.boehlerit.com

S N M X 12
Grundform Freiwinkel Toleranzen Spanformer, Befestigung ~ Schneidenlange
Insert shape Clearence angle Tolerances Chip breaker, fixation Cutting edge length
m s d A |
A D 85° A +0,005 +0,025 +0,025 %:::@ 06 6,350
C +0,013 +0,025 +0,025 07 7,938
D . ] E +0,025 +0,025 +0,025 B (70° - 90°) 09 9,525
B 82 F 0,005 0,025 +0,013 " 11,000
I — G 0,025 +0,13 +0,025 %:% 12 12,700
H +0,013 +0,025 +0,013 15 IS
c Q 80° J +0,005 +0,025 siehe see Tab. 4 C (70° = 90°) 16 16,500
: 19 19,050
] K +0,013 +0,025 siehe see Tab. 4 Py 22,000
D Q 550 L +0,025 +0,025 siehe see Tab. 4 25 25 400
M  siehe see Tab. 5  +0,13 siehe see Tab. 4 31 31,750
N  siehesee Tab. 5 @ +0,025 siehe see Tab. 4 ',‘////////Z 38 38,100
E Q 75° o U  siehesee Tab.5 0,13 siehe see Tab. 4 = =
Tab. 4 d G
d J,K,L,M U
H (10 A 3°  iber bis %:::%
over up to H (70° - 90°)
3,9 10,0 +0,05 +0,08
K Q 55° B 5° 100 15,0 +0,08 +0,13
15,0 20,0 +0,10 +0,18
R s 20,0 26,0 +0,13 +0,25 J (70° - 90°)
L I:I 90 c 7 26,0 32,0 +0,15 +0,25
Tab. 5 m
M Q 86° D 150 d M, N v v
iiber bis
fe) O 135° E 20° 3,9 10,0 +0,08 +0,13 N
10,0 15,0 +0,13 +0,20 V////////j
15,0 20,0 +0,15 +0,27 ‘
P () 108 F 25° 20,0 26,0 +0,18 0,38 Q (40° - 60°)
26,0 32,0 +0,20 +0,38

R O - ¢ 30°
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Eckenrundung, ungerade Seitenzahl

190 Corner rounding uneven number of sides
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m _~ Eckenrundung,
¥4 d gerade Seitenzahl U (40° - 60°)
\ / Corner rounding,
- even number of sides
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Fasenplatten
Chamfered
inserts

Normalfreiwinkel,
die eine beson-

W (40°-60°)

Der Eckenwin-

kel ist bei un-

dere Beschreibung
erfordern.

i

gleichwinkligen Normal clearance (0
Grundformen angles, which X mit Besonderhait
immer der klei- require a special mi : ezsgnh erhei
nere Winkel. description. nach Zeichnung
with special
The corner ang- .
o feature according
le is in the case .
to drawing

of not equiangu-
lar basic forms
always the
smaller angle.

() Kegelwinkel fur Schraube
() Cone angle for screw



ISO Wendeschneidplattenbezeichnungen
ISO Indexable insert designation

boehlerit

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Planschneiden
For chamfered
inserts face milling

Anstellwinkel

left hand cut only

06 AN s N - MP
Dicke Schneidenecke Schneiden- Schneidrichtung ) Boehlerit-Norm
Thickness Cutting edge corner ausfiihrung?) Direction of cut1) Boehlerit-Standard
Cutting edge type1
Fir Radiusplatten R
For radius inserts
E
7 7
s Eckradius-r
Corner radius-r scharfkantig nur rechtsschneidend Geometrie Bezeichnung
S 00  scharfkantig sharp-edged right hand cut only Geometry code

02 2,38 sharp-edged

03 3,18 02 02 L

T3 3,97 04 04

04 4,76 08 0,8 E

05 5,56 12 1,2

06 6,35 16 1,6

07 7,94 20 2,0 7

08 8,00 usw. etc. TR

_09 ] 952 Fr Fasenplatten rounded nur linksschneidend

N

-

gefast %

Beispiel:
Approach angle chamfered
Xr rechts- und links- S NM X 12 06 AN S N-MP
A 45 schneidend
D 60° right and left hand cut #1234 5 6 7 89 10
. S 1 Grundform quadratisch
E % 2 Freiwinkel 0°
°
F_[8 1)bie Anwendung m 0,013
P 190° dieser Kennbuch- 8 eEEEn Z 1;%2)235
Z  Sonder Special staben ist - _;B' erhet
o f t un . erestigung mi esonderher
Freiwinkel der getast u g freigestelit. 4 Spanflache nach Zeichnung
Planschneide gerundet The use of these 5 Schneident T
Clearance angle chamfere*d and reference letters is chneidentange ’
roun A 6 Dicke 6,35
of face milling ounded optional
7 Schneidenecke 45° Fase/Freiwinkel
edge o
8 Schneidenkante gerundet
A 3 - rechts- und
B 5 K 9 Schneidrichtung [ —
c 7 10 Interne Bezeichnung MP = Geometrie
D 15° Example:
E 20° 1 Basic form square
F 25° doppelgefast 2 Clearance angle 0°
G 30° double chamfered m <0013
3 Tolerances s = 0.025
N o d+0.13
P 11° Fixing with special
Z  Sonder Special 4 g s feature according
P to drawing
Rundwende- 5 Lengthof -
MO platte metrisch cutting edge :
Round insert 6 Thickness 6,35
metric 7 @ikt GolE @ 45° Ichamfer/c\earence
doppelgefast und angle
Rundwende- gerundet 8 Cutting edge rounded
oo Platte Zoll double chamfered 9 Direction of cut right- and lefthand
Round insert
Inch and rounded 10 Internal designation MP = Geometry

Wendeschneidplattenbezeichnung
Indexable insert designation
1ISO 1832.2 DIN 4987



Wendeschneidplatten Frasen Gesenk- und Formenbau

Inserts milling mould and die www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessgngen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges d s d,
BE12-FHF BCHO3M 5117377 ° 12 2,99 3,5
s BE12-SHF BCH10M 5117378 ° 12 2,99 3,5
BE12-SHF BCH23M 5117382 ° 12 2,99 3,5
= BE12-MHF BCH30M 5117384 ° 12 2,99 3,5
BE16-FHF BCHO3M 5117355 ° 16 3,99 4
BE16-SHF BCH10M 5117356 ° 16 3,99 4
BE16-SHF BCH23M 5117364 ° 16 3,99 4
BE16-MHF BCH30M 5117365 ) 16 3,99 4
BE20-FHF BCHO3M 5117680 ° 20 4,99 5
BE20-SHF BCH10M 5117681 ° 20 4,99 5
BE20-SHF BCH23M 5117682 ° 20 4,99 5
BE20-MHF BCH30M 5117683 ) 20 4,99 5
BE25-SHF BCH10M 5117684 ° 25 5,99 6
BE25-SHF BCH23M 5117485 ° 25 5,99 6
BE25-MHF BCH30M 5117488 ) 25 5,99 6
BE32-SHF BCH10M 5117494 ° 32 6,99 8
BE32-SHF BCH23M 5117496 ° 32 6,99 8
BE32-MHF BCH30M 5117499 ) 32 6,99 8
N=2
BEO08-FHF2 BCH13M 5155325 ° 8 2,39 2,5
BE10-FHF2 BCH13M 5155327 [ 10 2,59 3
BE12-FHF2 BCH13M 5155330 ° 12 2,99 3,5
BE16-FHF2 BCH13M 5154846 ° 16 3,99 4
BE20-FHF2 BCH13M 5155331 ° 20 4,99 5
N=2
BE08-MHN BCH10M 5117502 ° 8 2,39 2,5
BE08-MHN BCH23M 5117505 ° 8 2,39 2,5
BE08-MHN BCH30M 5117506 ° 8 2,39 2,5
BE10-MHN BCH10M 5117511 ° 10 2,59 3
BE10-MHN BCH23M 5117513 ° 10 2,59 3
BE10-MHN BCH30M 5117514 ° 10 2,59 3
BE12-SHN BCHO3M 5117388 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH10M 5117389 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH23M 5117390 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH30M 5117391 ° 12 2,99 3,5
BE16-SHN BCHO3M 5117366 [ 16 3,99 4
BE16-MHN BCH10M 5117367 ° 16 3,99 4
BE16-MHN BCH23M 5117368 ° 16 3,99 4
BE16-MHN BCH30M 5117369 ) 16 3,99 4

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces BE12-FHF BCHO3M oder or 5117377 O Auf Anfrage On request



Wendeschneidplatten Frasen Gesenk- und Formenbau

Inserts milling mould and die

boehlerit

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der ) )
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges d s d4
BE20-SHN BCHO3M 5117519 ) 20 4,99 5
BE20-MHN BCH10M 5117520 ° 20 4,99 5
BE20-MHN BCH23M 5117522 ° 20 4,99 5
BE20-MHN BCH30M 5117524 ° 20 4,99 5
BE25-MHN BCH10M 5117526 ° 25 5,99 6
BE25-MHN BCH23M 5117527 ° 25 5,99 6
BE25-MHN BCH30M 5117528 ® 25 5,99 6
BE32-MHN BCH10M 5117530 o 32 6,99 8
BE32-MHN BCH23M 5117532 ° 32 6,99 8
BE32-MHN BCH30M 5117533 ° 32 6,99 8
N=2
N = Anzahl der Ablmessu.ngen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges d s d,
BE08-MHN2 BCH10M 5133146 ° 8 2,39 2,5
BEO08-SHN2 BCH23M 5133147 ° 8 2,39 2,5
BE08-MHN2 BCH30M 5133148 ° 8 2,39 2,5
BE10-MHN2 BCH10M 5133149 ® 10 2,59 3
BE10-SHN2 BCH23M 5133150 ° 10 2,59 3
BE10-MHN2 BCH30M 5133151 ° 10 2,59 3
BE12-FHN2 BCHO3M 5131968 ® 12 2,99 3,5
BE12-MHN2 BCH10M 5131970 ° 12 2,99 3,5
BE12-SHN2 BCH23M 5131971 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN2 BCH30M 5131973 ° 12 2,99 3,5
BE16-FHN2 BCHO3M 5131969 ) 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH10M 5131975 ° 16 3,99 4
BE16-SHN2 BCH23M 5131976 ° 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH30M 5131977 ° 16 3,99 4
BE20-FHN2 BCHO3M 5133145 ° 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH10M 5133152 ° 20 4,99 5
BE20-SHN2 BCH23M 5133153 ° 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH30M 5133154 ® 20 4,99 5
BE25-MHN2 BCH10M 5133155 ° 25 5,99 6
BE25-SHN2 BCH23M 5133156 ° 25 5,99 6
BE25-MHN2 BCH30M 5133157 ) 25 5,99 6
BE32-MHN2 BCH10M 5144243 ° 32 6,99 8
BE32-SHN2 BCH23M 5144244 ° 32 6,99 8
BE32-MHN2 BCH30M 5144245 ) 32 6,99 8

Bestellbeispiel Order example: 10 Stuck pieces BE20-SHN BCHO3M oder or 5117519

® \Verflgbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request
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Wendeschneidplatten Frasen Gesenk- und Formenbau

Inserts milling mould and die www.boehlerit.com

N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr. = Verfugbarkeit Bimensions [mml
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges | d S d4 r
CDGX 060210 SR-FH BCHO3M 5117602 ° 58 65 2,38 29 1
d s CDGX 060210 SR-FH BCH10M 5117603 ° 58 65 2,38 29 1
o CDGX 060210 SR-FH BCH23M 5117604 ° 58 6,5 2,38 29 1
@y -1  CDGX 060210 SR-FH BCH30M 117 ° 58 6,5 2,38 2,9 1
D E 5117605
R St
I CDGX 060210 SR-FW BCHO3M 5117606 ° 1,72 6,5 2,38 29 1
CDGX 060210 SR-FW BCH10M 5117608 ° 1,72 6,5 | 2,38 2,9 1

® \erfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces BE0O8-MHN2 BCH10M oder or 5133146 O Auf Anfrage On request



Wendeschneidplatten Frasen Gesenk- und Formenbau i
Inserts milling mould and die huehlem

N = Anzahl der Abrnessupgen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr. = Verfiigbarkeit Dimensions [mm]

N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges I d s d; r

90° Platten/90° inserts

LPMX 060204-MP BCP25M 5149998 ° 6 3,64 2,15 2,05 | 04
LPMX 060204-MP BCP35M 5150000 3,64 2,15 2,05 | 04
LPMX 060204-MM BCM35M 5150001 ° 6 3,64 2,15 2,05 | 04

(]

HFC Platten/HFC insert

LPMX 060210-MPH BCP20M 5150004 ° 0,7 | 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MPH BCP25M 5150006 ° 0,7 | 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MMH BCM35M 5150007 ° 0,7 | 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MHH BCHO5M 5150009 ° 0,7 | 364 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MHH BCH10M 5150010 ° 0,7 | 3,64 2,15 2,05 1
90° Platten/90° inserts
LDMX 100404 SR-MP BCP25M 5145449 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 04
LDMX 100404 SR-MP BCP35M 5145447 ° 10 66 476 28 | 04
A LDMX 100404 SR-MM BCM35M 5145450 ° 10 66 476 28 | 04
LDMX 100404 SR-MM BCM40M 5145452 ° 10 6,6 476 28 | 04
LDHX 100404 FR-MN BCN10M 5141477 ° 10 6,6 4,76 28 | 04
LDHX 100404 FR-MN BWN10M 5141470 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 04
LDMX 100408 SR-MP BCP25M 5081948 ° 10 6,6 476 28 | 08
LDMX 100408 SR-MP BCP35M 5081947 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 0,8
LDMX 100408 SR-MP BCP40M 5092193 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 0,8
LDMX 100408 SR-MM BCM35M 5092296 ° 10 66 476 28 | 08
LDMX 100408 SR-MM BCM40M 5081950 ° 10 6,6 476 28 | 08
LDMX 100408 SR-MK BCK20M 5081949 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 0,8
LDHX 100408 FR-MN BCN10M 5141479 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 0,8
LDHX 100408 FR-MN BWN10M 5141478 ° 10 66 476 28 | 08
LDMX 100408 SR-MT BCS35M 5125069 ° 10 6,6 476 28 | 08
LDMX 100420 SR-MP BCP25M 5103996 ° 10 6,6 4,76 2,8 2
LDMX 100420 SR-MP BCP35M 5103994 ° 10 6,6 4,76 2,8 2
LDMX 100430 SR-MP BCP25M 5104003 ° 10 6,6 4,76 2,8 3
\ LDMX 100430 SR-MP BCP35M 5103998 ° 10 6,6 4,76 2,8 3
=2
HFC Platten/HFC insert
LDMX 100415 SR-MPH BCP20M 5092202 ° 1,5 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MPH BCP25M 5081952 ° 1,5 66 4,76 2,8 1,5
LDMX 100415 SR-MPH BCP30M 5092201 ° 1,56 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MPH BCP35M 5081951 ° 15 66 476 28 1,5
LDMX 100415 SR-MMH | BCM35M 5092304 ° 1,5 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MMH | BCM40M 5081954 ° 1,5 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MKH BCK15M 5092210 ° 1,56 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MKH BCK20M 5092208 ° 1,56 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MHH BCHO05M 5145436 ° 15 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MHH BCH10M 5145445 ° 1,5 66 4,76 28 1,5

® \erfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces LPMX 060204-MP BCP25M oder or 5149998 O Auf Anfrage On request



Wendeschneidplatten Frasen Gesenk- und Formenbau

Inserts milling mould and die www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessgngen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr. = Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges | d s dq r

90° Platten/90° inserts

LDMX 180508 SR-MP BCP25M 5104006 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
o LDMX 180508 SR-MP BCP35M 5104004 ° 18 | 9,65 5 415 0,8
LDMX 180508 SR-MP BCP40M 5104078 ° 18 | 9,65 5 415 0,8
LDMX 180508 SR-MM BCM35M 5104007 ° 18 | 9,65 5 415 0,8
LDMX 180508 SR-MM BCM40M 5104012 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDMX 180508 SR-MK BCK20M 5104008 ° 18 | 9,65 5 415 0,8
LDGX 180508 FR-MN BCN10M 5104010 ° 18 | 9,65 5 415 0,8
LDGX 180508 FR-MN BWN10M 5104009 ° 18 | 9,65 5 415 0,8
LDMX 180512 SR-RP BCP25M 5107507 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP35M 5107508 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP40M 5107510 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM35M 5145425 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM40M 5145427 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-RK BCK20M 5107511 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180516 SR-RP BCP25M 5151254 ° 18 | 9,65 5 4,15 1,6
LDMX 180516 SR-RP BCP35M 5151255 ° 18 | 9,65 5 415 1,6
LDMX 180516 SR-MM BCM35M 5151154 ° 18 | 9,65 5 415 1,6
N=2 LDMX 180516 SR-MM BCM40M 5151157 ° 18 | 9,65 5 415 1,6
N = Anzahl der Abmessqngen (mm]
Schneidkanten  Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfiigbarkeit e
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges d S d,
RDKT 12T3 MOS-MP BCP20M 5117644 ° 12 3,97 3,9
RDKT 12T3 MOS-MP BCP25M 5117645 ° 12 3,97 3,9
RDKT 12T3 MOS-MP BCP30M 5117648 ° 12 3,97 3,9
© RDKT 12T3 MOS-MP BCP35M 5117646 ° 12 3,97 3,9
RDHT 1273 MO-MM BCM35M 5107513 ° 12 3,97 4,4
RDHT 1273 MO-MM BCM40M 5107512 ° 12 3,97 4,4
pE— RDKT 1273 MOS-MM BCM35M 5117650 ° 12 3,97 3,9
) RDKT 12T3 MOS-MM BCM40M 5117651 ° 12 3,97 3,9
RDKT 1604 MOS-MP BCP20M 5117666 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MP BCP25M 5117667 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MP BCP30M 5117668 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MP BCP35M 5117669 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MM BCM35M 5117670 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MM BCM40M 5117671 ° 16 4,76 5,2
RDKW 0501 MOS-MP BCP20M 5117486 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MP BCP25M 5117495 ° 5 1,5 2,2
- RDKW 0501 MOS-MM BCM35M 5117482 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MM BCM40M 5117483 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MK BCK15M 5117479 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MK BCK20M 5117481 ° 5 1,5 2,2
RDHW 0501 MOS-FH BCHO3M 5117408 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MH BCHO5M 5117414 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MH BCH10M 5117477 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-RH BCH30M 5117537 ° 5 1,5 2,2

® \Verflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlck pieces LDMX 180508 SR-MP BCP25M oder or 5104006 O Auf Anfrage On request



Wendeschneidplatten Frasen Gesenk- und Formenbau i
Inserts milling mould and die huehlem

N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability

cutting edges d s d4
RDKW 0702 MOS-MP BCP20M 5117535 ° 7 2,38 2,7

RDKW 0702 MOS-MP BCP25M 5117529 ° 7 2,38 2,7

RDKW 0702 MOS-MP BCP30M 5117509 ° 7 2,38 2,7

- RDKW 0702 MOS-MP BCP35M 5117510 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MM | BCM35M 5117538 ° 7 2,38 2,7

RDKW 0702 MOS-MM | BCM40M 5117539 ) 7 2,38 2,7

RDKW 0702 MOS-MK BCK15M 5117504 ° 7 2,38 2,7

RDKW 0702 MOS-MK BCK20M 5117507 ° 7 2,38 2,7

RDHW 0702 MOS-FH BCHO3M 5117498 ° 7 2,38 2,7

RDHW 0702 MOS-MH BCHO5M 5147192 ° 7 2,38 2,7

RDHW 0702 MOS-MH BCH10M 5147195 ° 7 2,38 2,7

RDHW 0702 MOS-RH BCH30M 5147198 ° 7 2,38 2,7

RDKW 0702 MOS-MH BCHO5M 5117501 ° 7 2,38 2,7

RDKW 0702 MOS-MH BCH10M 5117503 ° 7 2,38 2,7

RDKW 0702 MOS-RH BCH30M 5117622 ° 7 2,38 2,7

RDKW 1003 MOS-MP BCP20M 5086933 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MP BCP25M 5086932 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MP BCP30M 5086935 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MP BCP35M 5086934 ° 10 3,18 3,9

© RDKW 1003 MOS-MM | BCM35M 5117626 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MM | BCM40M 5117628 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MK BCK15M 5086814 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MK BCK20M 5079553 ° 10 3,18 3,9

RDHW 1003 MOS-FH BCHO3M 5117540 ° 10 3,18 3,9

RDHW 1003 MOS-MH BCHO5M 5147200 ° 10 3,18 3,9

RDHW 1003 MOS-MH BCH10M 5147201 ° 10 3,18 3,9

RDHW 1003 MOS-RH BCH30M 5147202 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MH BCHO5M 5117541 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MH BCH10M 5117542 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-RH BCH30M 5117630 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1273 MOS-MP BCP20M 5086939 ° 12 3,97 3,9

RDKW 12T3 MOS-MP BCP25M 5086938 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MP BCP30M 5087036 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MP BCP35M 5086940 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MK BCK15M 5086937 ° 12 3,97 3,9

RDKW 12T3 MOS-MK = BCK20M 5079554 ° 12 3,97 3,9

RDHW 1273 MOS-FH BCHO3M 5147203 ° 12 3,97 3,9

RDHW 1273 MOS-MH BCHO5M 5147204 ° 12 3,97 3,9

RDHW 1273 MOS-MH BCH10M 5147205 ° 12 3,97 3,9

RDHW 12T3 MOS-RH BCH30M 5147207 ° 12 3,97 3,9

RDKW 12T3 MOS-MH BCHO5M 5117633 ° 12 3,97 3,9

RDKW 12T3 MOS-MH BCH10M 5117636 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-RH BCH30M 5117641 ° 12 3,97 3,9

® \erfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces RDKW 0702 MOS-MP BCP20M oder or 5117535 O Auf Anfrage On request



Wendeschneidplatten Frasen Gesenk- und Formenbau

Inserts milling mould and die www.boehlerit.com

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der ) )
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges d s d,
RDKW 1604 MOS-MP BCP20M 5087042 ° 16 4,76 5,2
15° RDKW 1604 MOS-MP BCP25M 5087040 ° 16 4,76 5,2
74/& RDKW 1604 MOS-MP BCP30M 5087050 ° 16 4,76 5,2
- }IH 6] RDKW 1604 MOS-MP  BCP35M 5087044 o 16 4,76 5,2
7%/)//}} RDKW 1604 MOS-MK BCK15M 5087039 ° 16 4,76 5,2
E RDKW 1604 MOS-MK BCK20M 5079555 ° 16 4,76 5,2
RDHW 1604 MOS-FH BCHO3M 5147208 ° 16 4,76 5,2
RDHW 1604 MOS-MH BCHO05M 5147209 ° 16 4,76 5,2
RDHW 1604 MOS-MH BCH10M 5147210 ° 16 4,76 5,2
RDHW 1604 MOS-RH BCH30M 5147211 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MH BCHO5M 5117662 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MH BCH10M 5117663 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-RH BCH30M 5117665 ° 16 4,76 5,2
N = Anzahl der Abrl*nessulngen (mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr. = Verfuigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges I d S d r
HFC Platten/HFC insert
SDMT 060212-MPH BCP25M 5125079 ° 1,0 6,75 | 2,5 2,5 1,2
SDMT 060212-MMH BCM35M 5125081 ° 1,0 6,75 | 2,5 2,5 1,2
SDMT 060212-MHH BCH10M 5125083 ° 1,0 6,75 | 2,5 2,5 1,2
SDMT 060212-MHH BCH30M 5156757 ° 1,0 6,75 | 2,5 2,5 1,2
N=4
90° Platten/90° inserts
SDHT 100404 FR-MN BCN10M 5141469 10,4 10,4 4,86 3,5 0,4
SDHT 100404 FR-MN BWN10M 5141468 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 0,4
SDMT 100408 SR-MP BCP25M 5092104 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 SR-MP BCP35M 5081909 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 SR-MP BCP40M 5092108 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM35M 5092224 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM40M 5081917 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 SR-MK BCK20M 5081910 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 0,8
SDHT 100408 FR-MN BCN10M 5141467 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 0,8
SDHT 100408 FR-MN BWN10M 5141466 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 0,8
HFC Platten/HFC inserts
SDMT 100415 SR-MPH BCP20M 5087590 ° 1,1 1 10,2 | 486 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MPH BCP25M 5081918 ° 1,1 10,2 | 486 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MPH BCP30M 5092114 ° 1,1 10,2 4,86 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MPH BCP35M 5092113 ° 1,1 10,2 | 486 3,5 1,5
SDMT 100415 ER-MMH = BCM35M 5092231 ° 1,1 1 10,2 | 486 3,5 1,5
SDMT 100415 ER-MMH = BCM40M 5081922 ° 1,1 10,2 | 486 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MHH BCH10M 5117559 ° 1,1 10,2 | 486 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MHH BCH30M 5145418 ° 1,1 1 10,2 | 486 3,5 1,5
SDGT 100415 SR-MTH BCS35M 5125072 ° 1,1 1 10,2 | 486 3,5 1,5

® \erflgbar ab Lager Available from stock

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces RDKW 1604 MOS-MP BCP20M oder or 5087042 O Auf Anfrage On request



Wendeschneidplatten Frasen Gesenk- und Formenbau

Inserts milling mould and die

boehlerit

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der : )
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges | d s d4 r

HFC Platten/HFC inserts
SDMW 100415 SR-RPH BCP20M 5092120 ° 1,1 1102 486 35 | 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP25M 5092116 ° 1,1 /10,2 486 3,5 | 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP30M 5087591 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP35M 5081919 ° 1,1 /10,2 486 35 1,5
SDMW 100415 SR-RKH BCK15M 5087592 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5
SDMW 100415 SR-RKH BCK20M 5081920 ° 1,1 /10,2 486 3,5 | 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCHO5M 5117552 ° 1,1 10,2 486 3,5 | 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCH10M 5117553 ° 1,1 /10,2 486 35 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCH30M 5117557 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5

N =4
90° Platten/90° inserts
SDHT 140508 FR-MN BWN10M 5141463 ° 14,8 148 52 55 | 0,8
SDHT 140508 FR-MN BCN10M 5141465 148 148 52 55 | 0,8

" SDMT 140512 SR-MP BCP25M 5092127 ° 148 148 52 55 | 1,2
SDMT 140512 SR-MP BCP35M 5081923 ° 14,8 148 52 55 | 1,2
SDMT 140512 SR-MP BCP40M 5092129 ° 148 148 52 55 | 1.2
SDMT 140512 ER-MM BCM35M 5092266 ° 148 148 52 55 | 1,2
SDMT 140512 ER-MM BCM40M 5081925 ° 148 148 52 55 | 1,2
SDMT 140512 SR-MK BCK20M 5081924 ° 14,8 148 52 55 | 1,2
SDHT 140512 FR-MN BWN10M 5141462 ° 148 148 52 55 | 1.2

Ned SDHT 140512 FR-MN BCN10M 5141464 ° 148 148 52 55 | 1,2
HFC Platten/HFC inserts
SDMT 140520 SR-MPH BCP20M 5087593 ° 22 147 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP25M 5081926 ° 22 147 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP30M 5092131 ° 22 147 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP35M 5092130 ° 22 147 5 55 2
SDMT 140520 ER-MMH BCM35M 5092290 ° 22 147 5 5,5 2
SDMT 140520 ER-MMH BCM40M 5081929 ° 2,2 147 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MHH BCH10M 5117569 ° 22 147 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP20M 5092135 ° 22 147 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP25M 5092132 ° 22 147 | 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP30M 5087594 ° 22 147 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP35M 5081927 ° 22 147 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RKH BCK15M 5087596 ° 22 147 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RKH BCK20M 5081928 ° 22 147 | 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RHH BCHO5M 5117560 ° 22 147 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH10M 5117564 ° 22 147 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH30M 5117566 ° 22 147 5 5,5 2

N=4
HFC Platten/HFC inserts
SDMT 180630 SR-MPH BCP25M 5117595 ° 30 187 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MPH BCP35M 5117594 ° 30 187 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MMH BCM35M 5117596 ° 30 187 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MMH BCM40M 5117597 ° 30 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RPH BCP35M 5117598 ° 30 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RPH BCP40M 5117599 ° 30 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK15M 5118026 ° 30 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK20M 5117600 ° 30 18,7 6 6,5 3

N=4 SDMW 180630 SR-RHH BCH30M 5117601 ° 30 18,7 6 6,5 3

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces SDMW 100415 SR-RPH BCP20M oder or 5092120

® \erfligbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request
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Wendeschneidplatten Frasen Gesenk- und Formenbau

Inserts milling mould and die www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessgngen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges h | d s | dy r

TE 0810-SHF BCH10M 5136374 ° 7 2 8 24 25 1
TE 1005-SHF BCH10M 5143786 ° 85 2 10 26 3 |05
TE 1010-SHF BCH10M 5136385 ° 85 2 10 2,6 3 1
TE 1015-SHF BCH10M 5143787 o 85| 2 10 26 3 15
TE 1205-SHF BCH10M 5143790 ° 10 | 2 12 | 3 3505
TE 1210-SHF BCH10M 5136390 ° 10 | 2 12 | 3 [ 35 1
TE 1215-SHF BCH10M 5143791 o) 10 | 2 12 | 3 [ 3515
TE 1220-SHF BCH10M 5136391 ° 10 | 3 12 1 3 35 2
TE 1605-SHF BCH10M 5143793 o) 12 | 2 16 | 4 4 105
TE 1610-SHF BCH10M 5136396 ° 12 | 2 16 | 4 4 1
TE 1615-SHF BCH10M 5143794 o} 12 2 16 4 4 1,5
TE 1630-SHF BCH10M 5136397 ° 12 | 4 15 | 4 4 3
TE 2010-SHF BCH10M 5136402 ) 15 2 20 5 5 1
TE 2040-SHF BCH10M 5136403 o) 15 5 20 5 5 4
TE 2510-SHF BCH10M 5136413 ° 185 2 25 6 6 1
TE 2550-SHF BCH10M 5136414 o) 185 6 | 25 6 6 5

N=2
TE 0805-MHN BCH10M 5152007 o} 7 15 8 2425 05
TE 0806-MHN BCH10M 5136378 ° 7 16 8 2425 06
TE 0810-MHN BCH10M 5136381 ) 7 2 8 24 25 1
TE 0820-MHN BCH10M 5152010 o) 7 3 8 124 25 20
TE 1005-MHN BCH10M 5136386 ° 8515 10 |26 3 | 0,5
TE 1008-MHN BCH10M 5136387 ° 8518 10 |26 3 | 0,8
TE 1010-MHN BCH10M 5136388 ° 85| 2 10 2,6 3 1
TE 1015-MHN BCH10M 5143789 o} 85 2 10 26 3 |15
TE 1205-MHN BCH10M 5136392 ° 10 1,5 12 3 35 05
TE 1210-MHN BCH10M 5136393 ° 10 2 12 3 35 1
TE 1215-MHN BCH10M 5143792 o 10 | 2 12 | 3 [ 3515
TE 1220-MHN BCH10M 5136394 ° 10 3 12 1 3 35 2
TE 1605-MHN BCH10M 5143795 o 12 2 16 4 4 10,5
TE 1610-MHN BCH10M 5136399 ° 12 | 2 16 | 4 4 1
TE 1615-MHN BCH10M 5143796 o} 12 | 2 16 | 4 4 15
TE 1630-MHN BCH10M 5136400 ° 12 | 4 16 | 4 4 3
TE 2010-MHN BCH10M 5136404 ° 15 2 20 5 5 1
TE 2040-MHN BCH10M 5136409 ° 15 5 | 20 5 5 4
TE 2510-MHN BCH10M 5136415 ° 18,5 2 25 6 6 1
TE 2550-MHN BCH10M 5136417 ° 185 6 | 25 6 6 5

® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces TE 0810-SHF BCH10M oder or 5136374 O Auf Anfrage On request
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boehlert

Hochvorschubbearbeitung
In voller Programmbreite

HFC High feed cutting
In full range




DELTAfec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional

@ 40 - 200 mm Aufsteckfraser

@ 40 - 200 mm Face milling cutter
PlattengroéBe 10, 14 und 18

Insert size 10, 14 and 18

@ 16 - 35 mm Schaftfraser

@ 16 - 35 mm End milling cutter
PlattengréBe 06 und 10

Insert size 06 and 10

@ 16 - 40 mm Einschraubfraser
@ 16 - 40 mm Screw on type
PlattengréBe 06 und 10

Insert size 06 and 10

Besondere Merkmale: Frasen HFC

m  Multifunktionales Werkzeugsystem fiir hochste Produktivitat

m 1 Grundkdrper fiir 2 Bearbeitungsverfahren = multifunktional

m  Erleichterung der Lagerhaltung und der Werkzeugbeschaffung
durch weniger Artikel

m 4 real einsetzbare Schneiden

m  Leichter Schnitt auch in Vollnuten durch perfekt abgestimmte
Frasgeometrie

m  Optimale Aufnahme der axialen Schnittkrafte durch spezielle
Anordnung von Radien an der Schneidkante

m  Hochste Zahnvorschliibe (bis f, = 3,0 mm bei SDMT 18)

m  Einschraubfréser in Kombination mit den VHM-Verlangerungen
minimieren Schwingungen bei Auskragungen bis 300 mm

m  Hohe Zerspanungsvolumina auch bei kleinem
Werkzeugdurchmesser

Besondere Merkmale: Frasen 90°

m  Exakte 90° bei 4 Schneiden bis ca. 1/2 Schneidkantenlange
Uber alle Durchmesser

m  Leichter Schnitt durch positive Grundgeometrie

m  Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und
extremer Laufruhe

m  Maximale Produktivitatssteigerung durch hohes
Zerspanvolumen je Schneide

m  Prozesssicherheit durch gutes VerschleiBverhalten und
Stabilisierung der Schneidkante aufgrund spezieller
Plattengeometrien

3

Special features: Milling HFC

Multifunctional tool system for highest productivity

1 basic body for 2 machining operations = multifunctional

Facilitation of storage and tool purchase through less articles

4 real usable cutting edges

Smooth cut also on full groove due to perfect coordinated

milling geometry

m  Optimal consumption of the axial cutting forces due to spe-
cial layout of the radii on the cutting edge

m  Highest tooth feed (up to f, = 3.0 mm with SDMT 18)

m  Screw on type milling cutter in combination with solid carbi-
de extensions minimize vibrations on overhangs up to
300 mm

m  High cutting volume also on small tool diameter

Special features: Milling 90°

m  Exactly 90° on 4 cutting edges up to 1/2 cutting edge length
on all diameter

m  Smooth cut due to positive basic geometry

m  Unequal division leads to reduction of vibration and
extremely smooth running

m  Maximum productivity increase due to high metal removal
per cutting edge

m  Process security due to non problematic wear behaviour
and stabilisation of the cutting edge through special insert
geometry

21
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DELTAfec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional

HFC Hochvorschub Frasparameter
HFC High feed cutting parameter

www.boehlerit.com

SDM. 06.. SDM. 10..
Schnitttiefe Vorschub Schnitttiefe Vorschub
WSP . WSP i
Geometrie Cuttl[rrfn%epth Eﬁﬁ% Geometrie Cuttl[rrfn%epth Eﬁﬁg
Insert a. max Insert a. max
geometry  gp. 06.. SDM. 06.. geometry  gp. 10.. SDM. 10..
MPH 0,30,51,0 0,40,61,1 MPH 0,50,81,3 0,61,01,4
MMH @ 030,51,0 0,30,51,0 MMH 050,813 0,50,91,4
MHH  030,51,0 0,40,6 1,1 RPH 051,015 071,116
RKH 051,015 071,216
MTH 0,50,7 1,2 0,50,7 1,2
RHH 0,40,81,2 041,116
SDM. 14.. SDM. 18..
Schnitttiefe Vorschub Schnitttiefe Vorschub
Ge\évristrie Cutting depth Feed G WSP,[ " Cutting depth Feed
[ [mm] [mm] e|°me re [mm] [mm]
a, max = nsert a, max 2
CERImELLRy SDM. 14.. SDM. 14.. GERIMETY SDM. 18.. SDM. 18..
MPH 061,22,2 0,71,42,2 MPH 1,02,23,2 121,828
MMH 061,222 081,222 MMH 1,02,03,0 1,01,62,5
RPH 071,524 0,81,62,4 RPH 1,02,53,5 1,42,23,0
RKH 0,71,624 0,81,72,4 RKH 1,02,83,5 1,42,53,0
MHH 041,222 041,222 RHH 1,02,23,5 081,828
RHH 051,524 051,624
90° Frasparameter
90° Milling parameter
SDM. 10.. SDM. 14..
Schnitttiefe Vorschub Schnitttiefe Vorschub
G R . Cuttinglq dlepth Feedu e . Cuttinglq dlepth Feedu
eometrie Geometrie
Insert émr:;])( [mm] Insert a[mr:gx (mm]
geometry | gp. 10.. SDM. 10.. geometry g, 14... SDM.14...
MP 0,83,09,0 0,100,180,23 MP 1,26,0125 0,10,20,25
MM 0,83,09,0 10,080,140,2 MM | 1,26,0125 0,10,150,22
MK 083,090 0,100,20,26 MK  126,012,5 0,10,220,28
MN 0,85,09,0 0,050,120,20 MN 1,28,012,5 0,06 0,14 0,22

Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite 74-75
Cutting data recommendations page 74-75



DELTAtec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional

HFC Eintauchwinkel
HFC Ramping angle

Durchmesser Eintauchwinkel

Eintauchwinkel
Fraser HFC-Fréser a max. HFC-Fraser a max.

Eintauchwinkel

Eintauchwinkel

HFC-Fréser a max. HFC-Fraser a max.

Diameter Ramping angle Ramping angle Ramping angle Ramping angle
Milling HFC milling cutter | HFC milling cutter | HFC milling cutter | HFC milling cutter
cutter o max. o max. o max. o max.

SDM 06.... SDM 10.... SDM 14.... SDM 18....
@16 9° = = -
@20 4.8° - - -
@ 25 30 4,4° - :
@ 32 o0 2,9° - _
@ 35 1.7° - - -
@ 40 - 2,0° = -
@ 50 - 1,5° 2,4° -
@ 63 - 1,1° 1,7° )
@ 80 - 0,8° 1,3° 2,5°
@ 100 - 0,7° 1,0° 2,0°
@125 - 0,5° 0,7° 1,6°
@160 - - _ 1,3°
@ 200 - _ _ 1,0°

90° Eintauchwinkel g
90° Ramping angle

Durchmesser Eintauchwinkel

Eintauchwinkel

Fraser 90°-Fréser a max.  90°-Fraser a max.
Diameter Ramping angle Ramping angle

Milling 90° milling cutter a | 90° milling cutter

cutter max. o max.

SDM 10.... SDM 14....

@25 7,0° -

@ 32 4,6° -

@ 40 3,3° -

3 50 2,4° 5,5°

@ 63 1,8° 3,7°

@ 80 1,3° 2,6°

@100 1,0° 1,9°

@125 0,8° 1,5°

@ 160 0,5° -

GroBe WSP  Abmessungen [mm]
Insert size Dimensions [mm]

SDMT 14...

SDM.. Ry = X b
06 1,77 045 512
10 225 062 8,033
14 345 0,93 10,868
18 482 124 1377

boehlerit
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DELTAfec 90P Feed

SystemgroéBe 06 System size 06 www.boehlerit.com

Schaftfraser / SDM. 06
End milling cutter / SDM. 06

da

COOO

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung  Ident.-Nr. = Verfiigbarkeit Ersatzteile

Dc da L h ap/HFC pao! Ordering code Ident.-No. | Availability Spare parts

16 16 37 85 1 2 BE90 SD06.016 202 5120323 °

20 20 40 90 1 3 BE90 SD06.020 203 5142941 ° ‘ ,

25 25 50 106 1 4 BE90 SD06.025 204 5120322 ° )

32 32 64 124 1 5 BE90 SD06.032 205 5142942 ° Spann- Torx-

35 32 64 124 1 5 BE90 SD06.035 205 5142943 ° schraube Schltssel
Fixation screw Torque
AP02-22052 wrench

5142537 IP7

Mp=12Nm 5118123

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BE90 SD06.016 Z02 oder or 5120323

Einschraubfraser / SDM. 06
Screw on type / SDM. 06

CO OO

8 5|8
& |
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc di L h apHFc M 2z¢+ | Ordering code Ident.-No. | Availability Spare parts
16 13,8 31 49 1 8 2 | BS90 SD06.016 202 M8 5142945 °
20 18 | 29,8 48,8 1 10 3 | BS90 SD06.020 203 M10 5142946 ° ‘ ,
25 21 32 54 1 12 4 | BS90 SD06.025 Z04 M12 5142947 ° Spann- : Torx-
32 29 43 66 1 16 5 | BS90 SD06.032 Z05 M16 5142949 ° schraube Schliissel
35 29 43 66 1 16 5 | BS90 SD06.035 Z05 M16 5142950 ° Fixation screw Torque
AP02-22052 wrench
5142537 IP7
Ma=12Nm | 5118123
® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BS90 SD06.016 Z02 M08 oder or 5142945 O Auf Anfrage On request



DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 06 System size 06

boehlerit

N = Anzahl der Abrnessu.ngen (mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges | d S d4 r
HFC Platten/HFC insert
SDMT 060212-MPH BCP25M 5125079 ° 1,0 6,75 25 25 1,2
SDMT 060212-MMH BCM35M 5125081 ° 1,0 6,75 2,5 2,5 1,2
SDMT 060212-MHH BCH10M 5125083 ° 1,0 6,75 | 2,5 2,5 1,2
SDMT 060212-MHH BCH30M 5156757 ° 1,0 6,75 | 2,5 2,5 1,2

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces SDMT 060212 MPH BCP25M oder or 5125079

® \Verfligbar ab Lager Available from stock

O Auf Anfrage On request
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DELTAtec Q0P Feed

SystemgroéBe 10 System size 10 www.boehlerit.com

Aufsteckfraser / SDM. 10
Face milling cutter / SDM. 10

ds
da
L
[} 7‘777777 | N
3 .
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc da di h ap/90 apmrc | ztx | Ordering code Ident.-No.| Availability Spare parts
40 16 35 40 9 1,5 4 BF90 SD10.040 Z04 5081793 °
40 16 35 40 9 1,5 6 BF90 SD10.040 Z06 5081800 ° ‘ ’
42 16 35 40 9 1,5 5 BF90 SD10.042 205 5109948 o .
50 22 43 40 9 1,5 5 BF90 SD10.050 205 5081802 °
Spann- Torx-

50 22 43 40 9 1,5 7 BF90 SD10.050 207 5081804 ° schraube | Schiiissel
52 22 43 40 9 1,5 5 BF90 SD10.052 205 5095628 [J Fixation Torque
63 22 48 40 9 1,5 6 BF90 SD10.063 Z06 5081805 ° screw wrench
63 22 48 40 9 15 8  BF90 SD10.063 Z08 5081808 o AI;??-Q%OS%SS . :';91’ ot
66 22 48 40 9 1,5 5 BF90 SD10.066 Z05 5114793 o MA - 2Nm
66 27 48 40 9 1,5 8 BF90 SD10.066 Z08 DA27 5149496 o
80 27 60 50 9 1,5 8 BF90 SD10.080 Z08 5081810 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BF90 SD10.040 Z04 or 5081793

Schaftfréaser / SDM. 10
End milling cutter / SDM. 10

COOO

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung  Ident.-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc da L h ap/90  ap/HFC | zL¥ Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts
25 25 50 106 9 1,5 2 BE90 SD10.025 202 5081816 °
25 25 50 106 9 1,5 3 BE90 SD10.025 203 5093502 ° ‘ ,
32 32 64 124 9 1,5 3 BE90 SD10.032 203 5081819 °
Spann- Torx-
schraube SchlUssel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-30083 1P9
5112357 5118124
Mp = 2Nm
® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BE90 SD10.025 Z02 oder or 5081816 O Auf Anfrage On request



DELTAL PF :
SystemgrbBee‘lc(:) Sgygtem sizeeemd |]08|'I|Elll

Einschraubfréser / SDM. 10
Screw on type / SDM. 10 :
-t h >
L
A ﬁ
]
3 3 ik =] s
L '
I\
e v
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc di L h  apeo apHrc M z&x  Ordering code Ident.-No. | Avajlability Spare parts
25 24 32 54 9 1,5 12 2 BS90 SD10.025 202 M12 = 5081821 °
25 24 32 54 9 1,5 12 3 BS90 SD10.025 203 M12 = 5093503 ° \ ,
32 29 42 66 9 1,5 16 3 BS90 SD10.032 Z03 M16 = 5118310 ° -
32 29 42 66 9 15 16 4 BS90SD10.032Z04 M16 5081822 . Sﬁa””b' Torx-
3 29 43 66 9 15 16 4  BS90SD10.036 Z04 M16 5153395 . Foation | —olissel
40 29 42 66 9 15 16 4  BS90SD10.040 204 M16 5081824 . orew e
AP02-30083  |pg
5112357 ' 5118124
MA =2Nm

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BS90 SD10.025 Z02 M12 oder or 5081821 O Auf Anfrage On request



DELTAfec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10 www.boehlerit.com
N = Anzahl der Ab.messu.ngen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges | d s d4 r

90° Platten/90° inserts

SDHT 100404 FR-MN BCN10M 5141469 ° 10,4 | 10,4 4,86 35 04
- SDHT 100404 FR-MN BWN10M 5141468 ° 10,4 | 10,4 486 35 04
SDMT 100408 SR-MP BCP25M 5092104 ° 10,4 | 10,4 486 35 0,8
SDMT 100408 SR-MP BCP35M 5081909 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 | 08
SDMT 100408 SR-MP BCP40M 5092108 ° 10,4 | 10,4 486 35 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM35M 5092224 ° 10,4 | 10,4 486 35 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM40M 5081917 ° 10,4 | 10,4 486 35 0,8
SDMT 100408 SR-MK BCK20M 5081910 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 | 0,8
SDHT 100408 FR-MN BCN10M 5141467 ° 10,4 | 10,4 486 35 0,8
SDHT 100408 FR-MN BWN10M 5141466 ° 10,4 | 10,4 486 35 0,8

HFC Platten/HFC inserts

SDMT 100415 SR-MPH BCP20M 5087590 ° 1,1 /10,2 486 35 1,5
SDMT 100415 SR-MPH BCP25M 5081918 ° 1,1 /10,2 486 35 1,5
SDMT 100415 SR-MPH BCP30M 5092114 ° 1,1 /10,2 4,86 35 1,5
SDMT 100415 SR-MPH BCP35M 5092113 ° 1,1 /10,2 4,86 35 1,5
SDMT 100415 ER-MMH BCM35M 5092231 ° 1,1 /10,2 486 35 1,5
SDMT 100415 ER-MMH BCM40M 5081922 ° 1,1 /10,2 486 35 1,5
SDMT 100415 SR-MHH BCH10M 5117559 ° 1,1 /10,2 4,86 35 1,5
SDMT 100415 SR-MHH BCH30M 5145418 ° 1,1 /10,2 4,86 35 1,5
SDGT 100415 SR-MTH BCS35M 5125072 ° 1,1 /10,2 486 35 1,5
HFC Platten/HFC inserts

SDMW 100415 SR-RPH BCP20M 5092120 ° 1,1 /10,2 4,86 35 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP25M 5092116 ° 1,1 /10,2 486 35 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP30M 5087591 ° 1,1 /10,2 486 35 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP35M 5081919 ° 1,1 /10,2 4,86 35 1,5
SDMW 100415 SR-RKH BCK15M 5087592 ° 1,1 /10,2 4,86 35 1,5
SDMW 100415 SR-RKH BCK20M 5081920 ° 1,1 /10,2 486 35 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCHO5M 5117552 ° 1,1 /10,2 4,86 35 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCH10M 5117553 ° 1,1 /10,2 4,86 35 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCH30M 5117557 ° 1,1 /10,2 4,86 35 1,5

® \erfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces SDHT 100404 FR-MN BCP10M oder or 5141469 O Auf Anfrage On request



DELTAfec 90P Feed

SystemgréBe 14 System size 14

Aufsteckfraser / SDM.. 14
Face milling cutter 90°/ SDM.. 14

d
da

=
s

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr. = Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc da di h ap/90 | apmrc | ztx | Ordering code Ident.-No.| Availability Spare parts
50 | 22 | 43 | 40 12 2,5 4 | BF90 SD14.050 Z04 5123456 o
50 @ 22 | 43 | 40 12 2,5 5 | BF90 SD14.050 Z05 5081825 o
52 | 22 | 43 | 40 12 2,5 4 | BF90 SD14.052 Z04 5095629 o ‘ > 4
52 | 22 | 43 | 40 12 2,5 5 | BF90 SD14.052 Z05 5095630 o .
63 | 22 | 48 | 40 12 2,5 6 | BF90 SD14.063 Z06 5081828 o S Torx
63 | 27 | 60 | 50 12 25 6 | BF90 SD14.063 Z06 DA27 5157351 o Scﬁglnbe Schlissel
66 22 | 48 | 40 12 2,5 6 | BF90 SD14.066 Z06 5092552 o Fixation Torque
66 = 27 | 60 50 12 25 6 | BF90 SD14.066 Z06 DA27 5157359 o screw wrench
80 27 60 @50 12 2,5 7 | BF90 SD14.080 Z07 5081829 ° AP02-50108 1P20
85 | 27 | 60 | 50 12 2,5 6 | BF90 SD14.085 Z06 5114794 o 5112356 5088521
100 32 78 50 12 25 7  BF90 SD14.100 Z07 5100338 . Ma =5 Nm
100 | 32 | 78 @ 50 12 2,5 9 | BF90 SD14.100 Z09 5081830 o
125 | 40 | 90 | 60 12 25 | 11  BF90 SD14.125 Z11 5081831 o
160 | 40 | 90 & 60 12 25 | 10 | BF90 SD14.160 Z10 5096828 o

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BF90 SD14.050 Z04 oder or 5123456 O Auf Anfrage On request



DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 14 System size 14 www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessgngen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte ~ Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges | d s d4 r

90° Platten/90° inserts

SDHT 140508 FR-MN BWN10M 5141463 ° 14,8 148 52 55 0,8
SDHT 140508 FR-MN BCN10M 5141465 ° 14,8 148 52 55 0,8
SDMT 140512 SR-MP BCP25M 5092127 ° 148 148 52 | 55 1,2
SDMT 140512 SR-MP BCP35M 5081923 ° 14,8 148 52 | 55 1,2
SDMT 140512 SR-MP BCP40M 5092129 ° 14,8 148 52 | 55 1,2
SDMT 140512 ER-MM BCM35M 5092266 ° 14,8 1 148 52 | 55 1,2
SDMT 140512 ER-MM BCM40M 5081925 ° 148 148 52 | 55 1,2
SDMT 140512 SR-MK BCK20M 5081924 ° 148 148 52 | 55 1,2
SDHT 140512 FR-MN BWN10M 5141462 ° 14,8 148 52 | 55 1,2
SDHT 140512 FR-MN BCN10M 5141464 ° 14,8 1 148 52 | 55 1,2
N=4

HFC Platten/HFC inserts

SDMT 140520 SR-MPH BCP20M 5087593 ° 22 147 5 55 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP25M 5081926 ° 22 147 5 55 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP30M 5092131 ° 22 147 5 55 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP35M 5092130 ° 22 14,7 5 55 2
SDMT 140520 ER-MMH BCM35M 5092290 ° 22 147 5 55 2
SDMT 140520 ER-MMH BCM40M 5081929 ° 22 147 5 55 2
SDMT 140520 SR-MHH BCH10M 5117569 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP20M 5092135 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP25M 5092132 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP30M 5087594 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP35M 5081927 ° 22 14,7 5 55 2
SDMW 140520 SR-RKH BCK15M 5087596 ° 22 14,7 5 55 2
SDMW 140520 SR-RKH BCK20M 5081928 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RHH BCHO5M 5117560 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH10M 5117564 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH30M 5117566 ° 22 147 5 55 2

N=4

® \erfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces SDHT 140508 FR-MN BCP10M oder or 5141463 O Auf Anfrage On request



DELTAfec 90P Feed

SystemgréBe 18 System size 18

Aufsteckfraser / SDM.. 18..
Face milling cutter 90°/ SDM.. 18..

di
da
<
j
[
Dc
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc da di h apHFC ztz | Ordering code Ident.-No. | Availability Spare parts
80 27 60 50 3,5 5 BF90 SD18.080 Z05 5119894 °
100 32 78 50 3,5 6 BF90 SD18.100 Z06 5108676 ° ,
125 40 90 60 3,5 7 BF90 SD18.125 Z07 5119895 ° ‘
160 40 115 60 3,5 9 BF90 SD18.160 Z09 NC 5119899 ° ’
200 60 140 65 3,5 11 BF90 SD18.200 Z11 NC | 5119900 ° Spann- Torx-
schraube Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
A02-60160 T25
6401270 5088518
MA = 6Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BF90 SD18.080 Z05 oder or 5119894
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials Ident.-No. Availability
cutting edges | d s dy r

HFC Platten/HFC inserts

SDMT 180630 SR-MPH BCP25M 5117595 ° 30 187 ©6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MPH BCP35M 5117594 ° 30 18,7 ©6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MMH BCM35M 5117596 ° 30 187 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MMH BCM40M 5117597 ° 30 18,7 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RPH BCP35M 5117598 ° 30 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RPH BCP40M 5117599 ° 30 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK15M 5118026 ° 30 18,7 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK20M 5117600 ° 30 18,7 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RHH BCH30M 5117601 ° 30 187 6 6,5 3

N=4

® \erfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces SDMT 180630 SR-MPH BCP25M oder or 5117595 O Auf Anfrage On request



SK-Werkzeugaufnahmen DIN 69871 fiir DELTAtec 90P
SK-Tool holders DIN 69871 for DELTAtec 90P www.boehlerit.com

Aufnahme SK40 fur Aufsteckfraser
Chuck SK40 for face milling cutter

DELTAéec el SK40-Bezeichnung Artikelnummer Verfligbarkeit
Dc SK40-Designation Ordering code Availability
Aufnahme fiir Aufsteckfréaser mit SD..10 Chuck for face milling cutter with SD..10
J40-42mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °

Aufnahme flr Aufsteckfraser mit SD..14 Chuck for face milling cutter with SD..14

@50-66mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
2100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
J125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °

Aufnahme flr Aufsteckfraser mit SD..18 Chuck for face milling cutter with SD..18

@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
J125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °

Aufnahme SK40 fir Schaftfraser
Chuck SK40 for end milling cutter

DELTAéec alE SK40-Bezeichnung Artikelnummer Verfligbarkeit
Do SK40-Designation Ordering code Availability
g16mm WSLH/16-35/SK40 4600771 °
@20mm WSLH/20-35/SK40 4600782 °
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °
A
L3
Aufnahme SKA40 fiir Einschraubfraser
al Chuck SK40 for screw on type
——
L Id|D DELTAéeo Ll SK40-Bezeichnung Artikelnummer Verfligbarkeit
'f . Dc SK40-Designation Ordering code Availability
al
g16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °
@20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@32-40mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

® \erfligbar ab Lager Available from stock
@ Kurzfristig lieferbar Shortly available
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HSK-Werkzeugaufnahmen DIN 69893 fiir DELTAtec 90P
HSK-Tool holders DIN 69893 for DELTAtec 90P

L1

Aufnahme HSK-AB3 fiir Aufsteckfraser
Chuck HSK-A63 for face milling cutter

boehlerit

Aufnahme HSK-A100 fiir Aufsteckfraser
Chuck HSK-A100 for face milling cutter

DELTAéec HltlA HSK-A63-Bezeichnung Artikelnummer Verfligbarkeit DELTAéec 2ol HSK-A100-Bezeichnung Artikelnummer Verfigbarkeit
Dc HSK-A63-Designation |Ordering code| Availability Do HSK-A100-Designation Ordering code| Availability

Aufnahme fir Aufsteckfréaser mit SD..10 Chuck for face milling cutter with SD..10

@40-42mm = WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 ° @40-42mm  WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 °

@50-63mm = WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-63mm |WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °

@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
Aufnahme fir Aufsteckfraser mit SD..14 Chuck for face milling cutter with SD..14

@50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °

@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °

@100mm | WSMH/32-60/HSK-AB3 4601769 ° @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100, 4601665 °

@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ° @125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100, 4601666 °
Aufnahme fur Aufsteckfraser mit SD..18 Chuck for face milling cutter with SD..18

@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °

@100mm | WSMH/32-60/HSK-AB63 4601769 ° @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100, 4601665 °

@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ° @125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100, 4601666 °

@200mm | WSMH/60-70/HSK-A100 5056122 °

Aufnahme HSK-AG3 flir Schaftfraser
Chuck HSK-A63 for end milling cutter

Aufnahme HSK-A100 flir Schaftfraser
Chuck HSK-A100 for end milling cutter

DELTAéec <Al HSK-A63-Bezeichnung Artikelnummer Verfligbarkeit DELTAéec A HSK-A100-Bezeichnung Artikelnummer Verfligbarkeit
Dc HSK-A63-Designation |Ordering code| Availability D HSK-A100-Designation |Ordering code| Availability
@16mm | WSLH/16-80/HSK-A63 4601719 o g16mm  WSLH/16-100/HSK-A100 4601624 °
@20mm | WSLH/20-80/HSK-A63 4601727 ) @20mm  WSLH/20-100/HSK-A100, 4601628 °
@25mm  WSLH/25-110/HSK-AB63| 4601730 ) @25mm  WSLH/25-100/HSK-A100 4601630 °
@32mm  WSLH/32-110/HSK-AB63| 4601732 ° @32mm  WSLH/32-100/HSK-A100, 4601632 °
Aufnahme HSK-AB3 flir Einschraubfraser Aufnahme HSK-A100 fur Einschraubfréser
Chuck HSK-AB3 for screw on type Chuck HSK-A100 for screw on type
DELTAéec &l HSK-A63-Bezeichnung Artikelnummer Verfligbarkeit DELTAéec eltle HSK-A100-Bezeichnung Artikelnummer Verfligbarkeit
Dc HSK-A63-Designation |Ordering code Availability Dc HSK-A100-Designation |Ordering code| Availability
g16mm WTA/M8-51/HSK-AB3 5055783 ) @20mm | WTA/M10-79/HSK-A100 | 5055798 °
@20mm | WTA/M10-51/HSK-A63 | 5055786 ) @25mm | WTA/M12-79/HSK-A100 5055801 °
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 | 5055790 ) @32-40mm | WTA/M16-79/HSK-A100 5055804 °
@32-40mm  WTA/M16-51/HSK-AB3 = 5055794 )

® \erflgbar ab Lager Available from stock
@ Kurzfristig lieferbar Shortly available
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BETAfec Q0P Feed

Multifunktional Multifunctional www.boehlerit.com

34

@ 32 - 160 mm Aufsteckfraser

@ 32 - 160 mm Face milling cutter
PlattengroBe 06, 10 und 18

Insert size 06, 10 and 18

@ 10 - 40 mm Schaftfraser

@ 10 - 40 mm End milling cutter
PlattengroBe 06, 10 und 18
Insert size 06, 10 and 18

@ 10 - 40 mm Einschraubfraser
@ 10 - 40 mm Screw on type
PlattengroBe 06 und 10

Insert size 06 and 10

Besondere Merkmale: Frasen 90°

Multifunktionales Werkzeugsystem fiir héchste

Special features: Milling 90°

Multifunctional tool system for highest productivity

Produktivitat m 1 basic body for 2 machining methods = multifunctional
1 Grundkorper fur 2 Bearbeitungsverfahren = m  Facilitation of storage and tool purchase through less
Multifunktional articles

Erleichterung der Lagerhaltung und der m  Exact 90° shoulder up to 1/2 cutting edge length on all
Werkzeugbeschaffung durch weniger Artikel diameters

Exakte 90° Schulter bis ca. 1/2 Schneidkantenléange m  Helix cutting edge for small cutting forces

Uber alle Durchmesser m  Vibration damping concept for big blade overhang in
Helixschneidkante fur geringe Schnittkréfte combination with solid carbide extensions
Schwingungsdédmpfendes Konzept fiir hohe m  Reduction of machining costs due to stepless shoulder
Auskragléngen in Kombination mit VHM-Verlangerungen milling

Reduktion der Bearbeitungskosten durch stufenloses m  High cutting rates also on inefficient machines

Schulter Frasen
Hohe Zerspanungsraten auch auf leistungsschwachen
Maschinen

Besondere Merkmale: Frasen HFC

Sehr hohe Zerspanungsraten bei guter Prozesssicherheit
Leichter Schnitt auch in Vollnuten

Funktionstauglichkeit der beiden Schneidkanten auch bei
der Bearbeitung im "Spanbecken" zu 100 %
sichergestellt

Optimale Schnittkraftverteilung durch spezielle
Schneidkantengeometrie

Kleine Durchmesser mit hoher Zahnezahl

Special features: Milling HFC

High cutting rates with good process security

Smooth cut also in slot milling

Functionality of both cutting edges guaranteed to 100 %
also on machining in the ,,chip tank”

Optimal distribution of cutting forces due to special cutting
edge geometry

Small diameter with many teeth



BETAtec Q0P Feed

Multifunktional Multifunctional

HFC Hochvorschub Frasparameter
HFC High feed cutting parameter

LP.. 06..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] ag max [mm] f,
geometry LP.. 6.. LP.. 6..
MPH 0,20,4 0,7 0,20,50,8
MMH 0,20,40,7 0,20,40,7
MHH 020,407 0,20,50,8
90° Frasparameter
90° Milling parameter
LP.. 06..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry LP.. 6.. LP. 6..
MP 052,052 0,10,130,17
MM 052,052 0,080,100,15
90° Frasparameter
90° Milling parameter
LD.. 18..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry LD.. 18.. LD.. 18..
MP 1,06,0 17,0 0,10,190,25
MM 1,06,0 17,0 0,10,150,22
MK 1,06,0 17,0 0,150,21 0,26
RP 1,06,017,0 0,150,222 0,28
RK 1,06,0 17,0 0,15 0,24 0,30

boehlerit

HFC Hochvorschub Frasparameter
HFC High feed cutting parameter

LD.. 10..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a5 max [mm] f,
geometry LD.. 10.. LD.. 10..
MPH 040,914 061,01,5
MMH 040,914 050,913
MKH 040914 061,215
MHH 040,914 061,215
90° Frasparameter
90° Milling parameter
LD.. 10..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a5 max [mm] f,
geometry LD.. 10.. LD.. 10..
MP 1,03,09,0 0,10,180,25
MM 1,03,09,0 0,10,150,20
MK 1,03,0 9,0 0,15 0,20 027
MN 1,03,09,0 0,10,14 0,26
MT 1,03,09,0 0,10,150,20
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BETAtec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional www.boehlerit.com

HFC Eintauchwinkel
HFC Ramping angle

Durchmesser Eintauchwinkel Eintauchwinkel
Fraser HFC-Fraser HFC-Fréser
Diameter Angle of dip Angle of dip
Milling cutter HFC milling cutter | HFC milling cutter
LP..06.... LDMX10....
g10 6,3° _
g12 4,5° -
216 3,5° 8,8°
18 3,0° -
@20 1,8° 6,1°
@25 1,5° 4.4°
332 1,1° 3,2°
240 0,8° 2,4°
a3 50 0,6° 1,9°
@ 63 _ 1,4°
@ 80 - 1,1°

90° Eintauchwinkel
90° Ramping angle

Durchmesser Eintauchwinkel Eintauchwinkel Eintauchwinkel
Fraser 90°-Fraser 90°-Fraser 90°-Fraser
Diameter Angle of dip Angle of dip Angle of dip
Milling cutter 90° milling cutter 90° milling cutter 90° milling cutter
LP..06.... LDMX10.... LDMX18....
@10 8,4° - -
@12 6,3° - -
@16 5,0° 18,0° -
@18 3,5° - -
@ 20 2,3° 12,2° -
@ 25 1,8° 8,7° -
9 32 1,3° 6,2° -
@ 40 1,0° 4,6° 5,00°
@ 50 0,8° 3,5° 4,00°
@ 63 - 2,7° 3,18°
@ 80 - 2,1° 2,51°
@ 100 - - 2,00°
@125 - - 1,60°
@ 160 - 1,25°

LDMX 10...

GroBe WSP Abmessungen [mm]

Insert size Dimensions [mm]
L.M.. Rin X b

6 1,2 0,2 1,4

10 2,2 0,4 3,52

Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite 74-75
Cutting data recommendations page 74-75



BETAfec 90P Feed

SystemgréBe 06 System size 06

Aufsteckfraser / LPMX 06
Face milling cutter / LPMX 06

ds

da

3p

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc da di h ap/e0 | apHFc | zgx | Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts
32 16 25 40 52 0,7 8 | BF90 LP06.032 Z08 5148557
40 16 35 40 5,2 0,7 10 | BF90 LP06.040 Z10 5148558 ‘ ,
50 @ 22 43 40 5,2 0,7 11 | BF90 LP06.050 Z11 5148559 :
Spann- Torx-
schraube Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-18041 IP6
5149563 5126412
Ma = 0,9Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BF90 LP06.032 Z08 oder or 5148557

Schaftfréser / LPMX 06
End milling cutter / LPMX 06

da

Abmessungen [mm] Dimensions [mm]

Schaft Bestellbezeichnung  Ident.-Nr. = Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc da L h  apeo apHFG  z% Shank | Ordering code Ident.-No. | Availability Spare parts
10 10 28 80 5.2 0,7 2 HA | BE90 LP06.010 Z02 5148548 °
12 112 30 | 80 52 0,7 3 HA | BE90 LP06.012 Z03 5148550 ° ‘ ,
16 16 35 | 85 52 0,7 4 HB BE90 LP06.016 Z04 5148552 ° Spann- " Torx-
20 20 40 90 52 @ 07 5 HB | BE90 LP06.020 Z05 5148554 ° schraube Schitssel
25 25 50 106 5,2 0,7 7 HB BES0 LP06.025 Z07 5148555 ° Fixation Torque
screw wrench
AP02-18041 IP6
5149563 5126412
Ma = 0,9Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BE90 LP06.010 Z02 oder or 5148548

® Verfligbar ab Lager Available from stock

O Auf Anfrage On request
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BETAfec 90P Feed

SystemgréBe 06 System size 06

www.boehlerit.com

Einschraubfraser / LPMX 06
Screw on type / LPMX 06

L

Dc

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc  d1 L h  apso apmrc M | zyy  Ordering code Ident.-No. | Availability Spare parts
10 | 9,8 155/30,5 5,2 0,7 6 2 | BS90 LP06.010 Z02 M6 = 5148560 ° ,
12 1 9,8 |[155/30,5 5,2 0,7 6 3 BS90 LP06.012 Z03 M6 = 5148561 ° ‘
16 | 13,8 20,5 38,5 5,2 0,7 8 4 BS90 LP06.016 204 M8 | 5148562 ° Spann- Torx-
20 18 27 46 52 07 10 5 BS90LP06.020 205 M10 5148563 . schraube Schiiissel
25 21 | 30 | 52 5,2 0,7 12 7 BS90 LP06.025 207 M12 5148564 ° Fixation Torque
32 29 | 43 | 66 5,2 0,7 16 8 BS90 LP06.032 Z08 M16 5148556 ° screw wrench
AP02-18041 IP6
5149563 5126412
Mp = 0,9Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BS90 LP06.010 Z02 M06 oder or 5148560
N = Anzahl der Abr’nessu‘ngen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte | Ident.-Nr. = Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges I d s d4 r
90° Platten/90° inserts
LPMX 060204-MP BCP25M 5149998 6 364 215 205 04
LPMX 060204-MP BCP35M 5150000 6 3,64 2,15 2,05 04
LPMX 060204-MM BCM35M 5150001 ° 6 3,64 2,15 2,05 04
HFC Platten/HFC insert
LPMX 060210-MPH BCP20M 5150004 ° 0,7 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MPH BCP25M 5150006 ° 0,7 | 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MMH BCM35M 5150007 ° 0,7 | 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MHH BCHO5M 5150009 ° 0,7 | 364 215 2,05 1
LPMX 060210-MHH BCH10M 5150010 ° 0,7 3,64 2,15 2,05 1

® \Verfligbar ab Lager Available from stock

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces LPMX 060204-MP BCP25M oder or 5149998 O Auf Anfrage On request



BETAfec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10

Aufsteckfraser / LDMX 10
Face milling cutter / LDMX 10

di

da

F——------

)

S

Dc

[

ap

c
"
“
<

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung = Ident.-Nr. = Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc da d1 h ap/90 | apHFc | ztx | Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts
40 16 35 40 9 1,4 4 BF90 LD10.040 Z04 5081757 °
40 16 35 40 9 1,4 6 BF90 LD10.040 Z06 5081762 ° ‘ ’
50 22 43 40 9 1,4 5 BF90 LD10.050 Z05 5081765 °
50 22 43 40 9 1,4 7 BF90 LD10.050 Z07 5081767 °
63 22 48 40 9 14 6  BF90LD10.063Z06 5081769 . Spann- Torx-
schraube Schllssel
63 22 48 40 9 14 8  BF90LD10.063208 5081770 . ation Toraue
80 27 60 50 9 1,4 10 BF90 LD10.080 Z10 5081771 ° screw wrench
AP02-25068 1P8
5085706 5088519
MA =2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BF90 LD10.040 Z04 oder or 5081757

Schaftfréser / LDMX 10
End milling cutter / LDMX 10

e =
— a
h
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfuigbarkeit Ersatzteile
Dc  da L h ap/e0 | apHFc |zt | Ordering code Ident.-No. | Availability Spare parts
16 | 16 | 37 @ 85 9 1,4 | 2 | BE90LD10.016 Z02 5081774 .
18 | 20 | 38 @ 90 9 1,4 | 2 | BE90LD10.018 Z02 5102530 o Spann- P
20 20 40 @ 90 9 1,4 2 | BE90LD10.020 Z02 5113590 ° schraube
20 20 90 @ 140 9 1,4 2 | BE90 LD10.020 202 140 = 5113591 o Fixation screw
20 20 40 @ 90 9 1,4 3 | BE90 LD10.020 Z03 5081777 o AP02-25051 Torx-
5091691 SchlUssel
25 25 50 | 106 9 1,4 | 3 | BE90 LD10.025 Z03 5081778 . O Torque
25 25 50 | 106 9 1,4 | 4 | BE90LD10.025 Z04 5081779 . A= wrench
32 32 64 124 9 1,4 | 3 | BE90LD10.032 Z03 5081781 . IP8
32 32 64 124 9 1,4 5 | BESOLD10.032 Z05 5081782 o AP02-25068 5088519
5085706
Mp = 2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BE90 LD10.016 Z02 oder or 5081774

® Verfligbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request
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BETAfec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10

Einschraubfraser / LDMX 10

Screw on type / LDMX 10

h

www.boehlerit.com

R | T 5| s
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc  da h L ap/90 | apmFc | M | zwx | Ordering code Ident.-No. | Availability Spare parts
16 13,8 49 @ 29 9 1,4 8 2 BS90 LD10.016 Z02 M8 5081783 ° AP02-25051
20 18 49 20 9 | 14 10 3  BS90LD10.020 Z03 M10 5081785 . 5001691 P
25 21 54 32 9 1,4 12 3 BS90 LD10.025 Z03 M12 5081788 ° Mp = 2Nm )
25 | 21 54 @ 32 9 1,4 12 4 BS90 LD10.025 204 M12 = 5081789 °
32 29 66 43 9 1,4 16 3 BS90 LD10.032 Z03 M16 5116746 ° TOEX-
32 29 66 43 9 14 | 16 | 5  BS90LD10.032 Z05 M16 = 5081790 o \ Schlussel
40 | 29 | 66 | 43 9 14 | 16 | 6 | BS90LD10.040 Z06 M16 = 5098310 ° Spann- Torq“f]
schraube wrenc
Fixation P8
screw 5088519
AP02-25068
5085706
Ma =2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BS90 LD10.016 Z02 M08 oder or 5081783

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request



BETAfec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10

boehlerit

N = Anzahl der Abmessqngen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]

N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. | Availability
cutting edges I d S d4 r

90° Platten/90° inserts

LDMX 100404 SR-MP BCP25M 5145449 ° 10 6,6 476 28 | 04
o LDMX 100404 SR-MP BCP35M 5145447 ° 10 6,6 4,76 28 | 04
LDMX 100404 SR-MM BCM35M 5145450 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 04
LDMX 100404 SR-MM BCM40M 5145452 ° 10 6,6 476 28 | 04
LDHX 100404 FR-MN BCN10M 5141477 ° 10 6,6 476 28 | 04
LDHX 100404 FR-MN BWN10M 5141470 ° 10 6,6 4,76 28 | 04
LDMX 100408 SR-MP BCP25M 5081948 ° 10 6,6 476 28 | 08
LDMX 100408 SR-MP BCP35M 5081947 ° 10 6,6 476 28 | 08
LDMX 100408 SR-MP BCP40M 5092193 ° 10 6,6 4,76 28 | 0,8
LDMX 100408 SR-MM BCM35M 5092296 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 0,8
LDMX 100408 SR-MM BCM40M 5081950 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 0,8
LDMX 100408 SR-MK BCK20M 5081949 ° 10 6,6 476 28 | 08
LDHX 100408 FR-MN BCN10M 5141479 ° 10 6,6 4,76 28 | 08
LDHX 100408 FR-MN BWN10M 5141478 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 0,8
LDMX 100408 SR-MS BCS35M 5125069 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 0,8
LDMX 100420 SR-MP BCP25M 5103996 ° 10 6,6 476 28 | 2,0
LDMX 100420 SR-MP BCP35M 5103994 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 2,0
LDMX 100430 SR-MP BCP25M 5104003 ° 10 6,6 476 28 | 3,0
LDMX 100430 SR-MP BCP35M 5103998 ° 10 6,6 4,76 28 | 3,0
N=2
HFC Platten/HFC insert
LDMX 100415 SR-MPH BCP20M 5092202 ° 1,5 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MPH BCP25M 5081952 ° 1,5 66 4,76 2,8 1,5
° LDMX 100415 SR-MPH BCP30M 5092201 ° 1,5 66 4,76 2,8 1,5
s LDMX 100415 SR-MPH BCP35M 5081951 ° 1,56 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MMH BCM35M 5092304 ° 1,5 6,6 | 476 28 1,5
LDMX 100415 SR-MMH | BCM40M 5081954 ° 1,5 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MKH BCK15M 5092210 ° 1,5 66 4,76 2,8 1,5
LDMX 100415 SR-MKH BCK20M 5092208 ° 1,56 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MHH BCHO05M 5145436 ° 1,5 66 4,76 28 1,5
LDMX 100415 SR-MHH BCH10M 5145445 ° 1,5 66 4,76 2,8 1,5

® \erfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces LDMX 100404 SR-MP BCP25M oder or 5145449 O Auf Anfrage On request
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BETAtec 90P Feed

SystemgréBe 18 System size 18

Aufsteckfraser / LDMX 18
Face milling cutter / LDMX 18

d1

da

Dc

il

ap

www.boehlerit.com

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc da di h ap/90 z¢+ | Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts
40 | 16 | 35 | 40 17 4 | BF90 LD18.040 Z04 5107337 o
50 22 | 43 | 40 17 5 | BF90 LD18.050 Z05 5107338 o ‘ P 4
52 | 22 | 43 | 40 17 5 | BF90 LD18.052 Z05 5107339 o
63 22 48 | 40 17 5 | BF90 LD18.063 Z05 5107340 o

Spann- Torx-

63 22 | 48 | 40 17 6  BF90 LD18.063 Z06 5107342 o sohraube Schiitssel
66 22 48 | 40 17 6  BF90 LD18.066 Z06 5107343 o Fixation Torque
80 27 60 50 17 7 | BF90 LD18.080 207 5107344 o screw wrench
100 32 78 50 17 8 | BF90 LD18.100 Z08 5107345 . AP02-35100 50'5';;552 0
125 40 90 = 60 17 9 | BF90 LD18.125 Z09 5107347 o 5092669
160 40 115 60 17 10 = BF90 LD18.160 Z10 NC 5107349 o MA = 3Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BF90 LD18.040 Z04 oder or 5107337

Schaftfraser / LDMX 18

End milling cutter / LDMX 18

L

Dc

da

OO

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc da L h ap 21 Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts
25 25 50 106 17 2 BE90 LD18.025 Z02 5107350 °
32 32 64 124 17 3 BE90 LD18.032 Z03 5107351 ° ‘ ’
40 32 65 124 17 4 BE90 LD18.040 Z04 5107352 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BE90 LD18.025 Z02 oder or 5107350
NC = Keine Kihlung / no coolant

Spann- Torx-
schraube Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
IP15
AP02-35100
5092669 5088520
MA = 3Nm

® \erflgbar ab Lager Available from stock

O Auf Anfrage On request



BETAtec 90P Feed

SystemgréBe 18 System size 18

boehlerit

N = Anzahl der Abmessgngen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr. = Verfligbarkeit Dimensions [mm]

N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges I d s d4 r

90° Platten/90° inserts

LDMX 180508 SR-MP BCP25M 5104006 ° 18 9,65 5 415 | 0,8
o LDMX 180508 SR-MP BCP35M 5104004 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDMX 180508 SR-MP BCP40M 5104078 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDMX 180508 SR-MM BCM35M 5104007 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDMX 180508 SR-MM BCM40M 5104012 ° 18 9,65 5 415 | 0,8
LDMX 180508 SR-MK BCK20M 5104008 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDGX 180508 FR-MN BCN10M 5104010 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDGX 180508 FR-MN BWN10M 5104009 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDMX 180512 SR-RP BCP25M 5107507 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP35M 5107508 ° 18 | 9,65 5 4,15 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP40M 5107510 ° 18 | 9,65 5 4,15 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM35M 5145425 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM40M 5145427 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-RK BCK20M 5107511 ° 18 | 9,65 5 4,15 1,2
LDMX 180516 SR-RP BCP25M 5151254 L 18 9,65 5 415 | 1,6
LDMX 180516 SR-RP BCP35M 5151255 ° 18 | 9,65 5 415 1,6
LDMX 180516 SR-MM BCM35M 5151154 ° 18 | 9,65 5 4,15 1,6
LDMX 180516 SR-MM BCM40M 5151157 ° 18 | 9,65 5 4,15 1,6

® \Verflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces LDMX 180508 SR-MP BCP25M oder or 5104006 O Auf Anfrage On request
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SK-Werkzeugaufnahmen DIN 69871 fiir BETAtec
SK-Tool holders DIN 69871 for BETAtec www.boehlerit.com

L3 L1

Aufnahme SK40 flr Aufsteckfraser
Chuck SK40 for face milling cutter

BETAtec

o SK40-Bezeichnung Artikelnummer Verfligbarkeit
Dc SK40-Designation Ordering code Availability
J50-66mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
J80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
L1
L3
-9
Il If
" oo
— i

Aufnahme SK40 flr Schaftfraser
Chuck SK40 for end milling cutter

BETgtec SK40-Bezeichnung Artikelnummer Verfligbarkeit
Do SK40-Designation Ordering code Availability
@16mm WSLH/16-35/SK40 4600771 °
@20mm WSLH/20-35/SK40 4600782 )
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32-40mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °

® \erfligbar ab Lager Available from stock
® Kurzfristig lieferbar Shortly available



SK-Werkzeugaufnahmen DIN 69871 fiir BETAtec huehlem
SK-Tool holders DIN 69871 for BETAtec

@01

T
@02
@03

Aufnahme AD40 flir Schaftfraser
Chuck AD40 for end milling cutter

BETAtec

o AD40-Bezeichnung Artikelnummer Verflgbarkeit
DG ADA40-Designation Ordering code Availability
@10mm T1000/AD40 6726195 o
g12mm T1200/AD40 6726196
A

L3

L f---om I
i 1 S5 I
gz N O
a a

Aufnahme SKA40 flir Einschraubfraser
Chuck SK40 for screw on type

BETSteC SK40-Bezeichnung Artikelnummer Verfugbarkeit
Dc SK40-Designation Ordering code Availability
@10-20mm WTA/M6-44/SK40 5054973 o
g16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °
@20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@32-40mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

® \erfligbar ab Lager Available from stock
@ Kurzfristig lieferbar Shortly available
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HSK-Werkzeugaufnahmen DIN 69893 fiir BETAtec
HSK-Tool holders DIN 69893 for BETAtec

Aufnahme HSK-A63 flr Aufsteckfréser
Chuck HSK-A63 for face milling cutter

www.boehlerit.com

Aufnahme HSK-A100 fir Aufsteckfraser
Chuck HSK-A100 for face milling cutter

BETgteC HSK-A63-Bezeichnung  Artikelnummer Verfiigbarkeit BETgte" HSK-A100-Bezeichnung Artikelnummer Verfiigbarkeit
Dc HSK-A63-Designation | Ordering code | Availability Dc HSK-A100-Designation |Ordering code| Availability
@40-50mm  WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 . @40mm  WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 °
@50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 . @50-66mm  WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 o
@80mm  WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 . @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
@100mm | WSMH/32-60/HSK-A63 4601769 ° @100mm  WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 o @125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 o
A
L3
L1
3] 9
s ~
oy ]
N e e s T o
oL ,Jﬂ

Aufnahme HSK-A63 fur Schaftfraser
Chuck HSK-A63 for end milling cutter

Aufnahme HSK-A100 flr Schaftfraser
Chuck HSK-A100 for end milling cutter

BETQteC HSK-AB3-Bezeichnung Artikelnummer Verfiigbarkeit BETQ’“ HSK-A100-Bezeichnung Artikelnummer Verfigbarkeit
Dc HSK-A63-Designation |Ordering code| Availability D HSK-A100-Designation |Ordering code| Availability
@16mm | WSLH/16-80/HSK-A63 4601719 ° @16mm  WSLH/16-100/HSK-A100 4601624 o
@20mm | WSLH/20-80/HSK-A63 4601727 . @20mm  WSLH/20-100/HSK-A100 4601628 R
@25mm  WSLH/25-110/HSK-A63 4601730 o @25mm  WSLH/25-100/HSK-A100 4601630 .
©32-40mm WSLH/32-110/HSK-A63 4601732 o ©32-40mm WSLH/32-100/HSK-A100 4601632 .
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® \erfligbar ab Lager Available from stock
@ Kurzfristig lieferbar Shortly available



HSK-Werkzeugaufnahmen DIN 69893 fiir BETAtec

HSK-Tool holders DIN 69893 for BETAtec

Aufnahme HSK-AB63 fir Schaftfraser
Chuck HSK-A63 for end milling cutter

boehlerit

-

Aufnahme HSK-A100 fir Schaftfraser
Chuck HSK-A100 for end milling cutter

BET(';teC HSK-AB3-Bezeichnung  Artikelnummer Verfiigbarkeit BETgteC HSK-A100-Bezeichnung Artikelnummer Verfiigbarkeit
D HSK-A63-Designation | Ordering code | Availability Dc HSK-A100-Designation |Ordering code| Availability

@10mm T1000/HSK-A63 6726203 o @10mm T1000/HSK-A100 6726344 .

@12mm T1200/HSK-A63 6726204 o @12mm T1200/HSK-A100 6726345 .

—T—
L 7|d D1

Aufnahmen HSK-AB3 fiir Einschraubfraser
Chuck HSK-A63 for screw on type

Aufnahmen HSK-A100 flr Einschraubfraser
Chuck HSK-A100 for screw on type

BE'I'gtec HSK-A63-Bezeichnung Artikelnummer Verfligbarkeit BETQTEC HSK-A100-Bezeichnung Artikelnummer Verfugbarkeit
D HSK-A63-Designation |Ordering code Availability Dc HSK-A100-Designation | Ordering code | Availability
g16mm WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 ° @20mm |\WTA/M10-79/HSK-A100, 5055798 °
@20mm | WTA/M10-51/HSK-A63 | 5055786 ° @25mm |\WTA/M12-79/HSK-A100, 5055801 °
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 = 5055790 ° @32-40mm WTA/M16-79/HSK-A100 5055804 °
@32-40mm | WTA/M16-51/HSK-A63 | 5055794 °

® \erfligbar ab Lager Available from stock
@ Kurzfristig lieferbar Shortly available
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3D Bearbeitung in voller
Programmbreite
3D Machining in full range




1ISO O0P

@ 40 - 160 mm Aufsteckfraser

@ 40 - 160 mm Face milling cutter
PlattengroBe 10, 12, und 16

Insert size 10, 12 and 16

@ 15 - 20 mm Schaftfraser

@ 15 - 20 mm End milling cutter
PlattengréBe 07 und 10

Insert size 07 and 10

@ 10 - 42 mm Einschraubfraser

@ 10 - 42 mm Screw on type
PlattengroBe 05, 07, 10, 12 und 16
Insert size 05, 07, 10, 12 and 16

Besondere Merkmale:

m  Universell einsatzbares Werkzeugsystem fiir den allgemei-
nen Maschinenbau und dem Formenbau

m  Neutrale Einbaulage der Wendeschneidplatten in den
Tragerwerkzeugen fir eine optimale Konturgenauigkeit

m  Spezieller Schutz im Plattensitz der Wendeplattenkante vor
Spanschlag

m  Hohe Sortimentstiefe bei Wendeplatten und
Tragerwerkzeugen

m  Sanftes Schnittverhalten, durch spezielle
Wendeschneidplatten Geometrie, trotz neutraler Einbaulage

boehlerit

Special features:

Universal applicable tool system for general machining and
mould construction

Neutral mounting position of the insert in the tool for an
optimal contour precision

Special protection against chip impact on the insert seat of
the insert’s cutting edge

Big assortment depth of inserts and tools

Smooth cutting behaviour due to special geometry of
inserts, despite neutral mounting position
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www.boehlerit.com

RD.. 0501..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry RD.. 0501 RD.. 0501
MP 0,250,701,20 0,14 0,26 0,50
MM 0,250,70 1,20 | 0,13 0,23 0,45
MK 0250,701,20 0,150,27 0,53
FH 0,100,180,45 0,10 0,20 0,36
MH 0,100,180,45 0,10 0,20 0,36
RH 0,120,24 0,60 0,10 0,22 0,40
RD.. 1003..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry RD.. 1003 RD.. 1003
MP 0,28 1,502,50 0,150,28 0,64
MM 0,26 1,50 2,50 | 0,14 0,25 0,55
MK 0,281,502,50 0,160,300,67
FH 0,120,220,90 0,12 0,28 0,45
MH 0,120,220,90 0,12 0,28 0,45
RH 0,140,28 1,20 0,12 0,30 0,50
RD.. 1604..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry RD.. 1604 RD.. 1604
MP 0,302,404,00 0,180,300,75
MM 0,27 2,40 4,00 | 0,16 0,25 0,64
MK 0,302,404,00 0,180,330,80
FH 0,120,28 1,60 0,14 0,28 0,50
MH 0,120,28 1,60 0,14 0,28 0,50
RH 0,150,352,00 0,14 0,30 0,56

Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite 74-75
Cutting data recommendations page 74-75

RD.. 0702..

WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed

Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry RD.. 0701 RD.. 0701

MP 0,251,001,70 0,14 0,27 0,60

MM 0,251,001,70 0,130,24 0,52

MK 0,25 1,00 1,70 0,15 0,28 0,63

FH 0,10 0,20065 0,11 0,22 0,42

MH 0,10 0,20065 0,11 0,22 0,42

RH 0,12 0,250,85 0,11 0,25 0,46

RD.. 12T3..

WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed

Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry RD.. 12T3 RD.. 12T3

MP 0,30 1,80 3,00 0,16 0,29 0,70

MM 0,27 1,80 3,00 0,15 0,25 0,60

MK 0,30 1,80 3,00 0,18 0,32 0,75

FH 0,120,251,10 0,13 0,28 0,50

MH 0,120,25 1,10 0,13 0,28 0,50

RH 0,140,301,50 0,13 0,30 0,56



1ISO OOP

Aufsteckfraser
Face milling cutter

d1
dA

boehlerit

T =
Abrpessupgen oL i = = Ersatzteile Spare parts
Dimension [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr. § 5
Ordering code Ident.-No. B
T >
Dc da d1 h ap z 9 < ‘ -
40 16 | 32 | 40 5 5 | BF00 RD10.040 Z05 5116928 o RD.. 10
42 16 32 40 5 5 BFOORD10.042205 5116932 e RD.. 10 AZ}?}%" IP15
52 22 40 50 5 5 BFOORD10.052Z05 5116934 e RD..10 1, =35Nm 0088520
52 | 22 | 40 | 50 5 7 | BF00 RD10.052Z07 5116935 o RD.. 10
42 16 | 32 | 40 6 | 4 BFO0ORD12.042204 5116929 e RD.. 12 e
48 | 22 | 40 @ 50 6 | 4 BFO0ORD12.048204 5116930 e RD.. 12 S
pann-
50 @ 22 | 40 @ 50 6 | 5 BFO0RD12.050 205 5091167 e RD..12  Ap13-35086 P15 schraube-
52 | 22 | 40 | 50 6 | 5 BFO0RD12.052205 5100776 e RD.. 12 5118120 ooo0y  Clamping
63 27 48 | 50 6 | 6 BFO0RD12.063206 5113559 e RD..12 Ma=35Nm 20561";
66 = 27 @ 48 | 50 6 | 6 BFO0RD12.066 206 5116878 e RD.. 12 5125841
80 27 60 @ 52 6 | 7 BFO0RD12.080207 5112570 e RD.. 12
50 22 | 40 | 50 8 | 4  BFO0RD16.050 204 5116881 . RD.. 16
52 | 22 | 40 | 50 8 | 4 BFO0ORD16.052204 5116883 e RD.. 16 ‘*’ g
63 27 48 50 8 5 | BF00 RD16.063 Z05 5116884 ° RD.. 16 Spannsystem
66 = 27 | 48 | 50 8 5 | BF00 RD16.066 Z05 @ 5098414 ° RD.. 16 Clamping
AP13-45105 system:
66 = 27 @ 48 | 50 8 6 BF00 RD16.066 Z06 5117184 o RD.. 16 118121 IP20 Klemmplatte
80 27 60 @52 8 6 BF00 RD16.080 Z06 5095955 e RD..16 M, = 5Nm 5088521 5?265”;22
80 27 60 @52 8 7 | BF00 RD16.080 Z07 5115222 o RD.. 16 Spann-
100 32 | 75 52 8 | 7 BFO0RD16.100 207 5116885 e RD.. 16 schraube
125 40 90 63 8 8 BFOORD16.125Z08 5116886 e  RD..16 C'Sé?é’v'?g
160 40 | 120 63 8 | 9 BFOORD16.160209 5116887 e RD.. 16 5118121

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BFOO RD10.040 Z05 oder or 5116928

® \Verflgbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request
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GO<

Schaftfraser konisch Form A
End milling cutter conical form A

h
L
L4
L3
s 8 o <
ap || ©
Abmessungen [mm] E:’ E‘ Ersatzteile
Dimension [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr. 8 2 g Spare parts
Ordering code Ident.-No.| 8%

Dc da d2 L h ap z a L3 L4 Eé ‘ -
15 16 13 60 108 35 2 2,0° 20 55 BEAOORDO07.015202108 5116865 e  RD..07

15 20 13 80 130 35 2 34° 20 75 BEAOORDO07.015202130 5116866 e  RD..07

15 20 13 100 150 3,5 2 25° 20 95 BEAOORDO07.015202150 5116867 e  RD..07

15 25 13 120 176 35 2 35° 20 115 BEAOO RD07.015202176 5116868 e  RD.07 AP13-25055 .,
16 16 13 60 108 35 2 2,0° 20 55 BEAOORDO7.016 202108 5116870 e  RD..07 N‘T’:f;:\l; 5118123
16 20 13 80 130 35 2 34° 20 75 BEAOORDO07.016202130 5116871 e  RD..07

16 20 13 100 150 35 2 25° 20 95 BEAOORDO07.016202150 5116872 e  RD..07

16 25 13 120 176 35 2 35° 20 115 BEAOO RD07.016Z02176 5116873 e  RD..07

20 20 18 40 90 5 2 2,9° 20 35 BEAOORD10.020202090 5116874 e  RD..10

20 20 18 60 110 5 2 13° 20 55 BEA0OORD10.020202110 5110337 e | RD..10

20 25 18 80 136 5 2 34° 20 75 BEAOORD10.020202136 5116875 e | RD.. 10 AP13-35072 . .
20 25 18 100 156 5 2 2,5° 20 95 BEAOORD10.0202Z02156 5116876 e  RD..10 Mi1=121,51£m 5088520
20 25 18 120 176 5 2 2,0° 20 115 BEA0O RD10.020202176 5116877 e | RD..10

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BEAOO RD07.015 Z02 108 oder or 5116865

Schaftfraser zylindrisch Form B
End milling cutter cylindrical form B

h
L
|9} | o rar ] | <C
S - 3
©
()]
ap 3
Abmessungen [mm] e = Ersatzteile
Dimension [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr. 8§ 5 Spare parts
Ordering code Ident.-No. B3
>
Dc da d2 L h ap z §< ‘ -
15 16 13 40 88 @ 35 2  BEBOORD07.015Z02088 5116864 e RD.. 07
16 16 13 40 88 35 2  BEBOORD07.016Z02088 5116869 RD..07  AP13-25055 IP7
5118117 ol
Mp = 2Nm

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BEBOO RD07.015 Z02 088 oder or 5116864 O Auf Anfrage On request
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Einschraubfraser konisch Form A
Screw on type conical form A

L
La

Dc
M
d1

ap

Abmessungen [mm]

Dimension [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.
Ordering code Ident.-No.

Ersatzteile Spare parts

) N

Dc d L Ly ap z M

Verfligbarkeit
Availability

1013 | 23 17 | 25| 2 | 8 BSA00RDO05.010Z02M8 @ 5116889

° RD.. 05 AP13-18037 1P6
12 13 23 17 25 3 8 BSAOORDO05.012Z03M8 5116890 e =05 5118116
5126412
Mp = 0,5Nm
30 29 43 38 35 5 16 BSA00 RD07.030 Z05 M16 5116909 AP1325055 -
RD..07. = 5118117 ;
Mp = oNm | 5118123
3029 4338 5 4 16 BSACORDIOON0Z04MIG 5116913 o apraasorz
32 20 43 38 5 4 16 BSA00RD10.032204 M16 5116914 e =10 5118118 -
5088520
Mp = 3,5Nm
32 29 43 38 6 3 16 BSA00RD12.032203 M16 5116925 o P
A13-35086 Spann-

IP15 schraube-
5088520 Clamping
screw
RD12
5125841

V-8
Spannsystem
Clamping
system:
AP13-45105 P20 Klemmplatte
RD.. 16.. 5118121 5088521 Clamp
Mp = 5Nm 5125842
Spann-
schraube
Clamping
screw
5118121

RD..12. = 5118120
Mg = 3,5Nm

3229 43 38 | 8 2 | 16 BSA00RD16.032 Z02 M16 5100845 °

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BSA00 RD05.010 Z02 M08 oder or 5116889 O Auf Anfrage On request
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Einschraubfraser zylindrisch Form B
Screw on type cylindrical form B

L
©
O
fa 2 35
@ L
S l.ap
T =
Abr_nessupgen Lkl i = = Ersatzteile Spare parts
Dimension [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr. 8§ 95
Ordering code Ident.-No. B3
5z ‘ -
Dc di L ap  z M <
15 13 | 23 25 | 4 8 | BSB00 RD05.015204 M8 @ 5116891 °
16 13 23 25 4 8 | BSB00 RD05.016 Z04 M8 5116894 ° AP13-18037
20 18 30 25 5 10 BSBOORDO05.020Z05M10 5116896 e  0-0% 5i1g116 51'2';212
25 ' 21 | 35 25 6 12 BSB00RD05.025206 M12 5116897 ° Mp = 0,5Nm
15 13 23 35 2 8 | BSB00 RD07.015202M8 @ 5116899 °
15 13 23 35 3 8 | BSB00 RD07.015203 M8 @ 5116901 °
16 13 23 35 2 8 | BSB00 RD07.016 Z02 M8 @ 5116902 °
16 13 23 35 3 8 | BSB00 RD07.016 Z03 M8 @ 5116904 ° AP13.25055 P7
20 18 | 30 3,5 4 10 BSB00RD07.020 204 M10 5116905 ° RD.. 07.. 5118117 5118123
25 | 21 | 35 35 5 12 BSB00RD07.0252Z05M12 5116906 ° Ma= 2Nm
32 29 43 | 35 6 16 BSB00RD07.032206 M16 5116910 °
35 29 | 43 35 6 16 BSB00RD07.035206 M16 5116911 °
20 | 18 | 30 5 2 10 BSB00 RD10.020 Zz02 M10 5110310 °
25 | 21 | 35 5 3 12 BSB00 RD10.0252Z03 M12 5116912 °
35 | 29 | 43 5 4 16 ' BSB00 RD10.035204 M16 5111523 °
AP13-35072
35 29 43 5 5 16 BSB00 RD10.035Z05 M16 5111524 ° RD.. 10.. 5118118 P15
40 | 29 43 5 5 16 ' BSB00 RD10.040 Z05 M16 5116915 ° Ma= 3,5Nm 5088520
42 29 43 5 5 16 BSB00 RD10.042 205 M16 5116916 (]
42 | 29 43 5 6 16 ' BSB00 RD10.042 206 M16 5116917 °
24 | 21 | 33 6 2 | 12 BSB00 RD12.024 202 M12 5151371 o '
25 21 35 6 2 12 ' BSB00 RD12.025 Z02 M12 5116924 [
35 | 29 | 43 6 3 16 BSB00 RD12.035 203 M16 5116926 ° AP13-35086 P15 Sl?]annt-)
schrau
40 | 29 | 43 6 2 16 BSB00 RD12.040 Z04 M16 5108612 ° RD.. 12.. 5118120 5088520 Clamping
42 29 43 6 4 16 BSB00RD12.042204 M16 5117020 Ma =3,5Nm Scsrﬁ‘évsgﬂz
32 | 29 | 43 8 2 16 BSB00RD16.032 202 M16 5146580 o ‘+ g
40 29 43 8 2 16 BSB00 RD16.040 Z02 M16 5116927 ®
Spannsystem
Clamping
system:
AP13-45105 P20 Klemmplatte
RD.. 16 5118121 Clamp
Ma = 5Nm 5088521 5125842
A Spann-
schraube
Clamping
screw
5118121
® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BSB00 RD05.015 Z04 M08 oder or 5116891 O Auf Anfrage On request
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Wendeschneidplatten / Inserts huehlem
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges d s d4
RDKT 12T3 MOS-MP BCP20M 5117644 ° 12 3,97 3,9
RDKT 12T3 MOS-MP BCP25M 5117645 ° 12 3,97 3,9
RDKT 12T3 MOS-MP BCP30M 5117648 ° 12 3,97 3,9
° RDKT 12T3 MOS-MP BCP35M 5117646 ° 12 3,97 3,9
RDHT 12T3 MO-MM BCM35M 5107513 ° 12 3,97 4,4
RDHT 12T3 MO-MM BCM40M 5107512 ° 12 3,97 4,4
RDKT 12T3 MOS-MM BCM35M 5117650 ° 12 3,97 3,9
RDKT 1273 MOS-MM BCM40M 5117651 ° 12 3,97 3,9
RDKT 1604 MOS-MP BCP20M 5117666 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MP BCP25M 5117667 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MP BCP30M 5117668 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MP BCP35M 5117669 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MM BCM35M 5117670 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MM BCM40M 5117671 ° 16 4,76 5,2
RDKW 0501 MOS-MP BCP20M 5117486 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MP BCP25M 5117495 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MM BCM35M 5117482 ° 5 1,5 2,2
1 RDKW 0501 MOS-MM BCM40M 5117483 ° 5 1,5 2,2
© U] RDKW 0501 MOS-MK BCK15M 5117479 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MK BCK20M 5117481 ° 5 1,5 2,2
RDHW 0501 MOS-FH BCHO3M 5117408 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MH BCHO5M 5117414 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MH BCH10M 5117477 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-RH BCH30M 5117537 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0702 MOS-MP BCP20M 5117535 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MP BCP25M 5117529 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MP BCP30M 5117509 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MP BCP35M 5117510 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MM BCM35M 5117538 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MM BCM40M 5117539 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MK BCK15M 5117504 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MK BCK20M 5117507 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-FH BCHO3M 5117498 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-MH BCHO5M 5147192 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-MH BCH10M 5147195 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-RH BCH30M 5147198 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MH BCHO5M 5117501 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MH BCH10M 5117503 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-RH BCH30M 5117622 ° 7 2,38 2,7

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces RDKT 12T3 MOS-MP BCP20M oder or 5117644 O Auf Anfrage On request
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Wendeschneidplatten / Inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability

cutting edges d s d,
RDKW 1003 MOS-MP  BCP20M 5086933 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MP  BCP25M 5086932 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MP BCP30M 5086935 ° 10 3,18 3,9

5 RDKW 1003 MOS-MP BCP35M 5086934 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MM BCM35M 5117626 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MM BCM40M 5117628 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MK BCK15M 5086814 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MK BCK20M 5079553 ° 10 3,18 3,9

RDHW 1003 MOS-FH BCHO3M 5117540 ° 10 3,18 3,9

RDHW 1003 MOS-MH BCHO5M 5147200 ° 10 3,18 3,9

RDHW 1003 MOS-MH BCH10M 5147201 ° 10 3,18 3,9

RDHW 1003 MOS-RH BCH30M 5147202 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MH BCHO5M 5117541 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-MH BCH10M 5117542 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1003 MOS-RH BCH30M 5117630 ° 10 3,18 3,9

RDKW 1273 MOS-MP BCP20M 5086939 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MP BCP25M 5086938 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MP BCP30M 5087036 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MP BCP35M 5086940 ° 12 3,97 3,9

RDKW 12T3 MOS-MK BCK15M 5086937 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MK BCK20M 5079554 ° 12 3,97 3,9

RDHW 1273 MOS-FH BCHO3M 5147203 ° 12 3,97 3,9

RDHW 1273 MOS-MH BCHO5M 5147204 ° 12 3,97 3,9

RDHW 1273 MOS-MH BCH10M 5147205 ° 12 3,97 3,9

RDHW 1273 MOS-RH BCH30M 5147207 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MH BCHO5M 5117633 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MH BCH10M 5117636 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-RH BCH30M 5117641 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1604 MOS-MP BCP20M 5087042 ° 16 4,76 5,2

RDKW 1604 MOS-MP BCP25M 5087040 ° 16 4,76 5,2

RDKW 1604 MOS-MP BCP30M 5087050 ° 16 4,76 5,2

RDKW 1604 MOS-MP BCP35M 5087044 ° 16 4,76 5,2

RDKW 1604 MOS-MK  BCK15M 5087039 ° 16 4,76 5,2

RDKW 1604 MOS-MK BCK20M 5079555 ° 16 4,76 5,2

RDHW 1604 MOS-FH BCHO3M 5147208 ° 16 4,76 5,2

RDHW 1604 MOS-MH BCHO5M 5147209 ° 16 4,76 5,2

RDHW 1604 MOS-MH  BCH10M 5147210 ° 16 4,76 5,2

RDHW 1604 MOS-RH BCH30M 5147211 ° 16 4,76 5,2

RDKW 1604 MOS-MH BCHO5M 5117662 ° 16 4,76 5,2

RDKW 1604 MOS-MH BCH10M 5117663 ° 16 4,76 5,2

RDKW 1604 MOS-RH BCH30M 5117665 ° 16 4,76 5,2

® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stick pieces RDKW 1003 MOS-MP BCP20M oder or 5086933 O Auf Anfrage On request
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BALLtec/ TORROtec

Multifunktional Multifunctional

@ 8 - 25 mm Schaftfrdser Stahlschaft

@ 8 - 25 mm End milling cutter steel shank
PlattengroBe 08 bis 25

Insert size 08 to 25

@ 8 - 32 mm Schaftfraser Vollhartmetallschaft
@ 8 - 32 mm End milling cutter solid
Carbide Shank

PlattengroBe 08 bis 32

Insert size 08 to 32

@ 8 - 32 mm Einschraubfraser Stahlschaft
@ 8 - 32 mm Screw on type steel shank
PlattengroBe 08 bis 32

Insert size 08 to 32

www.boehlerit.com

Besondere Merkmale:

Multifunktionales Werkzeugsystem fiir hdchste Produktivitat
1 Grundkorper fur 2 Bearbeitungsverfahren = Multifunktional
Einsparung von Tragerwerkzeugen durch multifunktionales
Werkzeugsystem

TORROtec: Bei hochsten Anforderungen hinsichtlich
Prazision und Prozessstabilitat wird empfohlen TORROtec
WSP mit den neuen speziell designten Tragerwerkzeugen zu
kombinieren (siehe Seite 57-58)

Kugelkopierwerkzeuge fur die Semifinish- und die
Finishbearbeitung

Variantenvielfalt bei Wendeplatten und Tragerwerkzeugen
Schwingungsd@ampfende, gelétete VHM Werkzeuge bei der
Finishbearbeitung fiir hochqualitative Oberflachen

Prézise Rotationstoleranzen

Verwendung von Ultrafeinkorn-Hartmetallen fir

hohe VerschleiBbestandigkeit bei gleichzeitig hoher
Bruchbestandigkeit — fir mehr Prozesssicherheit.

Innere Kihimittelzufuhr mit jeder Platten /
Tragerwerkzeugkombination sichergestellt

Hohe Plattenstéarke fiir gute Stabilitat und
Vibrationsresistenz

Special features:

Multifunctional tool system for highest productivity

1 basic body for 2 machining processes = multifunctional
Saving of tool holders due to multifunctional tool system
TORROec: for highest requirements concerning precision
and process stability we recommend to combine TORROtec
inserts with the new special designed tools

(see page 57-58)

Ball nose copying tool for semi finishing and finishing

Wide variety of inserts and tools

Vibrations reducing, soldered solid carbide tools for finishing
of high quality surfaces

Specific rotation tolerances

Application of ultrafine grain carbides for high wear resi-
stance and at the same time high fracture resistance - for
more process security

Internal coolant supply wih each insert / cutter body gua-
ranted

Higher thickness on inserts for more stability and vibration
resistance



BALLfec

Schnittdaten / Cutting data

BE 08..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry BE 08 BE 08
FHF2 0,100,15020 0,100,15 0,20
MHN 0,100,150,20 0,100,15 0,20
MHN2 0,100,150,20 0,100,15 0,20
SHN2 0,100,120,15 0,08 0,12 0,15
BE 12..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry BE 12 BE 12
FHF 0,06 0,120,418 0,08 0,14 0,20
FHF2  0,060,120,18 0,080,14 0,20
MHF 0,100,150,24 0,150,22 0,30
SHF 0,150,250,30 0,15 0,25 0,30
FHN2  0,060,120,18 0,08 0,14 0,20
MHN 0,150,300,40 0,150,250,35
MHN2 0,150,300,40 0,150,25 0,35
SHN 0,100,160,22 0,100,16 0,22
SHN2 0,100,160,22 0,100,16 0,22
BE 20..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry BE 20 BE 20
FHF 0,120,200,28 0,18 0,24 0,30
FHF2  0,120,20028 0,180,24 0,30
MHF 0,200,250,40 0,220,300,38
SHF 0,200,350,45 0,300,400,45
FHN2 | 0,120,200,28 0,18 0,24 0,30
MHN 0,250,400,50 0,300,400,45
MHN2  0,250,400,50 0,30 0,40 0,45
SHN 0,16 0,24 0,32 = 0,20 0,28 0,36
SHN2 0,160,240,32 0,200,28 0,36
BE 32..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry BE 32 BE 32
MHF 0,320,400,64 @ 0,250,350,45
SHF 0,300,450,55 @ 0,400,50 0,55
MHN 0,350,500,60 @ 0,400,50 0,55

Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite 74-75
Cutting data recommendations page 74-75

BE 10..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry BE 10 BE 10
FHF2  0,120,200,24 0,150,20 0,25
MHN 0,120,200,24 0,150,20 0,25
MHN2 0,120,200,24 0,15 0,20 0,25
SHN2 0,100,15020 0,100,15 0,20
BE 16..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry BE 16 BE 16
FHF 0,080,150,22 0,120,180,24
FHF2  0,080,15022 0,120,180,24
FHN2  0,080,15022 0,120,18 0,24
MHF 0,130,200,32 0,18 0,25 0,30
SHF 0,200,300,35 0,200,330 0,35
MHN 0,200,350,45 0,200,300,35
MHN2  0,200,350,45 0,200,30 0,35
SHN 0,120,180,24 0,14 0,20 0,26
SHN2 0,120,180,24 0,14 0,200,26
BE 25..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry BE 25 BE 25
MHF 0,250,310,50 @ 0,220,320,42
SHF 0,250,400,50 @ 0,300,40 0,45
MHN 0,300,450,55 @ 0,30 0,40 0,45
MHN2 0,30 0,450,55 0,300,400,45
SHN2  0220,300,38 0,200,300,40

boehlerit
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TORROftec

Schnittdaten / Cutting data

TE 08..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry TE 08 TE 08
SHF 0,10 0,20 * 0,05 0,15 0,25
MHN 0,10 0,25 0,10 0,20 0,3
TE 12..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry TE 12 TE 12
SHF 0,10 0,30 * 0,10 0,20 0,30
MHN 0,10 0,30 * 0,10 0,20 0,35
TE 20..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry TE 20 TE 20
SHF 0,20 0,35 * 0,12 0,26 0,40
MHN 0,20 0,40 * 0,20 0,27 0,45

* ap max. = MaB "I" ist aus der Tabelle auf Seite 70 zu entnehmen

* ap max. = please find dimension "I" on table page 70

Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite 74-75
Cutting data recommendations page 74-75

TE 10..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry TE 10 TE 10
SHF 0,100,25 »  0,080,17 0,25
MHN 0,100,30 * 0,10 0,20 0,30
TE 16..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry TE 16 TE 16
SHF 0,15 0,30 * 0,10 0,22 0,35
MHN 0,15 0,35 * 0,10 0,25 0,40
TE 25..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] a, max [mm] f,
geometry TE 25 TE 25
SHF 0,20 0,4 * 0,20 0,30 0,45
MHN 0,20 0,45 0,20 0,35 0,50

www.boehlerit.com



BALLfec/ TORROtec

Stahlschaft / Steel shank

Schaftfraser konisch Form A
End milling cutter conical form A

L3

7|

N

o
9 (=]
sl @

i

da

boehler

l

©0¢&

: . E 2 Ersatzteile
Abmessungen [mm] Dimension [mm] . L =
Bestellbezeichnung Ident-Nr. 85 Spare parts
Ordering code Ident.-No. | B3
Dc d d h L L 8§< % ‘
c da 2 a 3z 9 -
8 12 6,5 | 110 3°30' 53 18,5 2 | BEAOO BE08.008 Z02 110 NC 5117321 ° AP12-25063
8 12 65 132 2° 75 18,5 2 | BEAOO BE08.008 Z02 132 NC 5117323 BEOS.. 5118702 IP7
TEOS.. 5118123
Mp = 1,4Nm
10 12 8 | 110 2°20' 53 21 | 2 | BEAOOBE10.010Z02110NC 5117325 e AP12-30077
10 12 8 132 | 1°15' | 75 | 21 2 = BEA00 BE10.010 202 132 NC 5117327 ° BETO.. 5118703 P8
TE10.. 5088519
Mp =2,5Nm
12 /12 10 | 110 | 1°20' 53 = 22 | 2 BEAOO BE12.0122Z02 110 NC 5117328 ° BE12 AP12-35095 P10
12 112 1 10 | 145 | 0°40' 85 22 | 2 BEAOOBE12.012Z02 145NC 5117330 ° TE12" 5118704 5118726
" ' Mp =3,5Nm
16 | 16 = 14 | 123 | 1°15' 63 | 28 2 BEAOO BE16.016 Z02 123 NC 5117331 ° AP12-40133
16 | 16 = 14 | 166 | 0°40' 100 28 | 2 BEAOO BE16.016 Z02 166 NC 5117332 ° BETS.. 5118705 IP15
TE16.. 5088520
Mp =5Nm
20 20 | 17 141 2° 75 34 2 | BEAOO BE20.020 Z02 141 NC 5117339 ° BED AP12-50162 P2
20 20 | 17 @ 191 1° 115 34 | 2 = BEAO0O BE20.020 Z02 191 NC 5117340 ° 0.. 5118706 0
TE20.. 5088521
Ma =7Nm
25 25 | 21 166 2° 90 41 | 2 | BEAOO BE25.025 Z02 166 NC 5117341 ° AP12-60200
25 32 | 21 215 3° 1135 41 | 2 | BEAOO BE25.025 Z02 215 NC 5117343 ° BE2S.. 5118707 P25
TE25.. M 8Nm 5118727
A=

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BEAOO BE08.008.202 110 NC oder or 5117321

NC = Keine Kihlung / no coolant

® \Verflgbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request

61



62

BALLfec/ TORROtec

Stahlschaft / Steel shank

Schaftfraser zylindrisch Form B
End milling cutter cylindrical form B

Dc

d2

da

www.boehlerit.com

® 0

: : e > Ersatzteile
Abmessungen [mm] Dimension [mm] . T =
Bestellbezeichnung Ident.-Nr. ~ § © Spare parts
Ordering code Ident.-No.| 273
Dc dA  d2 h L 8= % L N -
C =

8 12 7 92 32 BEBOO BE08.008 Z02 092 5117302 ° AP12-25063
BEOS.. 5118702 IP7
TEO8.. Mg = 1.4Nm 5118123

10 12 9 92 32 BEB00 BE10.010 Z02 092 5117305 ® AP12-30077
BE10.. 5118703 IP8
TE10.. Mg = 2,5Nm 5088519

12 12 11 92 32 BEB00 BE12.012 Z02 092 5117310 @ AP12-35095

12 12 11 145 45 BEBO00 BE12.012 Z02 145 NC | 5117311 ° BET2.. 5118704 P10
TE12.. 5118726

Mp = 3,5Nm

16 16 14 92 32 BEBO00 BE16.016 Z02 092 5117312 ] BE AP12-40133 P

16 16 14 160 55 BEBOO BE16.016 Z02 160 NC 5117313 ] 16.. 5118705 15
TE16.. 5088520

Mp = 5Nm

20 20 18 104 38 BEB00 BE20.020 Z02 104 5117315 @ neoo. | AP12-50162 P20

20 20 18 190 65 BEBO00 BE20.020 Z02 190 NC 5117317 ° - 5118706
TE20.. 5088521

Ma =7Nm

25 25 21 121 45 BEB00 BE25.025 Z02 121 5117319 ® AP12-60200

25 25 21 210 75 BEBO0O0 BE25.025 Z02 210 NC 5117320 ] BE2S.. 5118707 P25
TE25.. M 8Nm 5118727

A=

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BEBOO BE08.008 Z02 092 oder or 5117302
NC = Keine Kiihlung / no coolant

® \Verfligbar ab Lager Available from stock

O Auf Anfrage On request



BALLtec/ TORROtec

Vollhartmetall-Schaft / Solid carbide shank

Schaftfraser zylindrisch Form B Vollhartmetall-Schaft
End milling cutter cylindrical form B solid carbide shank

Dc

d2

da

l

boehler

. . E 2 Ersatzteile
Abmessungen [mm] Dimension [mm] i = =
Bestellbezeichnung Ident-Nr. 8 5 Spare parts
Ordering code Ident.-No. | B3
Al RN
Dc da d2 h L z g -
8 8 7 80 25 CEB00 BE08.008 Z02 80 5122820 @ ®
AP12-25063
8 8 7 | 100 @ 25 CEBO00 BE08.008 202100 = 5122821 BEOS.. 118702 P7
8 8 7 | 150 | 40 CEBO00 BE08.008 202 150 = 5122822 TEOS. 1N 5118123
A =1,4Nm
10 10 88 80 35 2 | CEB0O BE10.010 Z02 80 5122823 = ©
10 10 88 120 35 2  CEBOOBE10.010Z202120 5122826 e  BE{0. A';ﬁ;%"s" P8
10 10 | 88 150 @ 50 2 | CEB00 BE10.010 202150 @ 5122827 e TEf0. 0 5088519
A =2,5Nm
12 12 1055 80 35 2 | CEB00 BE12.012 Z02 80 5122828 @
12 12 105 120 35 2 | CEBOOBE12.012Z202120 5122829 e  BE{2. A:?gz)‘fs P10
12 | 12 10,5 160 @ 50 2 | CEB00BE12.012202160 @ 5122830 e TE12. 5118726
A =3,5Nm
16 16 | 14 = 100 = 40 2 | CEBO00 BE16.016 202100 5122831 o
16 | 16 | 14 | 140 @ 40 2 | CEBOO0BE16.016202140 5122832 e - AP12-40133 .
16 16 | 14 140 @ 55 2 | CEB00BE16.016 20214055 5136613 @ o TE1Z" 5118705 50885520
16 16 | 14 175 | 55 2  CEBO0BE16.016 202175 5122833 o N Mp = 5Nm
20 20 18 | 100 & 50 2 | CEBO00 BE20.020 202100 5122834 @ O
20 20 18 140 50 2  CEBOOBE20.020Z202140 5122835 e  BE20.. A?ﬁf??;z IP20
20 20 18 | 190 | 75 2 | CEB00 BE20.020 202190 @ 5122836 e TE20.. Mg = 7Nm 5088521
25 | 25 224 160 @ 60 CEBO00 BE25.025 202160 = 5122837 @ © AP12-60200
25 | 25 224 210 @ 90 CEBO00 BE25.025 202210 = 5122838 @ e BE2S.. 5118707 P25
TE25.. 5118727
Mp = 8Nm
32 32 286 190 @ 65 2 | CEBOO0BE32.032202190 5122839 O o AP12-80250 "
32 | 32 286 240 | 105 2 | CEBOO0BE32.032202240 @ 5122840 O 32.. 5118709 40
TE32.. 5118728
Mga = 20Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece CEBO0 BE08.008 Z02 80 oder or 5122820

® \erfligbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request
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BALLtec/ TORROtec

Stahlschaft / Steel shank www.boehlerit.com

Einschraubfraser
Screw on type

L1

Dc
di

[]
L]

N liiii;’
N
-

T =
Abmessungen [mm] Dimension [mm] i = = Ersatzteile Spare parts
Bestellbezeichnung Ident.-Nr. = 8 &
Ordering code Ident.-No. | 273
Dc di  h L L M 52 % L N -
© 1 1 z <
8 77 36 23 23 45 2 | BS00BE08.008 Z02 077 M4.5 5136986 ° BEOS AP12-25063 P7
8 9,7 365 23 16 6 2 | BS00 BE08.008 Z02 M06 5117344 ° h 5118702
TEOS.. 5118123
Mp = 1,4Nm
10 9,7 365 23 23 6 2 | BS00 BE10.010 Z02 M06 5117345 ° BE10 AP12-30077 P8
- 5118703
TE10.. Mg = 2,5Nm 5088519
12 | 9,7 365 23 23 6 2 | BS00 BE12.012 Z02 M06 5117347 ° BE12 AP12-35095 P10
12 12,7 44 28 19 8 2 | BS00 BE12.012 202 M08 5117348 ° h 5118704
TE12.. 5118726
Mp = 3,5Nm
16 | 12,7 44 28 28 8 2 | BS00BE16.016 Z02 M08 5117349 ° BE16 AP12-40133 P15
16 154 46 28 28 | 10 | 2 | BS00BE16.016 Z02 M10 5117350 ° TE16“ 5118705 5088520
h Mp = 5Nm
20 17,7 46 | 28 28 10 2 | BS00 BE20.020 Z02 M10 5117351 ° BE20 AP12-50162 P20
TE20. | ©O118706 1 gngsnq
MA =7Nm
25 /20,7 55 | 35 35 12 | 2 | BS00 BE25.025 Z02 M12 5117372 ° BEDS AP12-60200 P25
TE25.. 5118707 5118727
Mp = 8Nm
32 287 65 | 43 35 16 | 2  BS00 BE32.032 202 M16 5117373 ° BE3D AP12-80250 P40
- 5118709
TE32.. M = 20Nm 5118728
® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BS00 BE08.008 Z02 077 M4.5 oder or 5136986 O Auf Anfrage On request



BALL tec boehlerit

Wendeschneidplatten / Inserts

N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges d s d,
BE12-FHF BCHO3M 5117377 ° 12 2,99 3,5
BE12-SHF BCH10M 5117378 ° 12 2,99 3,5
BE12-SHF BCH23M 5117382 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHF BCH30M 5117384 ) 12 2,99 3,5
BE16-FHF BCHO3M 5117355 ° 16 3,99 4
BE16-SHF BCH10M 5117356 ° 16 3,99 4
BE16-SHF BCH23M 5117364 ) 16 3,99 4
BE16-MHF BCH30M 5117365 ° 16 3,99 4
BE20-FHF BCHO3M 5117680 ° 20 4,99 5
BE20-SHF BCH10M 5117681 ) 20 4,99 5
BE20-SHF BCH23M 5117682 ° 20 4,99 5
BE20-MHF BCH30M 5117683 ° 20 4,99 5
BE25-SHF BCH10M 5117684 ) 25 5,99 6
BE25-SHF BCH23M 5117485 ° 25 5,99 6
BE25-MHF BCH30M 5117488 [ 25 5,99 6
BE32-SHF BCH10M 5117494 ° 32 6,99 8
BE32-SHF BCH23M 5117496 ) 32 6,99 8
BE32-MHF BCH30M 5117499 o 32 6,99 8
N=2
s BEO8-FHF2 BCH13M 5155325 [ 8 2,39 2,5
BE10-FHF2 BCH13M 5155327 ° 10 2,59 3
ﬁ BE12-FHF2 BCH13M 5155330 o 12 2,99 3,5
© BE16-FHF2 BCH13M 5154846 ° 16 3,99 4
BE20-FHF2 BCH13M 5155331 ° 20 4,99 5
N=2
BE08-MHN BCH10M 5117502 ° 8 2,39 2,5
BE08-MHN BCH23M 5117505 ® 8 2,39 2,5
BE08-MHN BCH30M 5117506 ) 8 2,39 2,5
BE10-MHN BCH10M 5117511 o 10 2,59 3
BE10-MHN BCH23M 5117513 ° 10 2,59 3
BE10-MHN BCH30M 5117514 ) 10 2,59 3
BE12-SHN BCHO3M 5117388 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH10M 5117389 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH23M 5117390 ) 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH30M 5117391 ° 12 2,99 3,5
BE16-SHN BCHO3M 5117366 ° 16 3,99 4
BE16-MHN BCH10M 5117367 ° 16 3,99 4
BE16-MHN BCH23M 5117368 ° 16 3,99 4
BE16-MHN BCH30M 5117369 [ 16 3,99 4

® \Verflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces BE12-FHF BCHO3M oder or 5117377 O Auf Anfrage On request



BALLfec

Wendeschneidplatten / Inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessgngen (mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges d s d,
BE20-SHN BCHO3M 5117519 [ 20 4,99 5
BE20-MHN BCH10M 5117520 ° 20 4,99 5
BE20-MHN BCH23M 5117522 ® 20 4,99 5
BE20-MHN BCH30M 5117524 o 20 4,99 5
BE25-MHN BCH10M 5117526 ® 25 5,99 6
BE25-MHN BCH23M 5117527 ® 25 5,99 6
BE25-MHN BCH30M 5117528 ® 25 5,99 6
BE32-MHN BCH10M 5117530 ® 32 6,99 8
BE32-MHN BCH23M 5117532 o 32 6,99 8
BE32-MHN BCH30M 5117533 o 32 6,99 8

® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stuck pieces BE20-SHN BCHO3M oder or 5117519 O Auf Anfrage On request



BALLtec

Wendeschneidplatten / Inserts |]08|'I|El|l
N = Anzahl der Abmessgngen (mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges d s dy
BE08-MHN2 BCH10M 5133146 ° 8 2,39 2,5
BEO08-SHN2 BCH23M 5133147 [ 8 2,39 2,5
BE08-MHN2 BCH30M 5133148 ° 8 2,39 2,5
BE10-MHN2 BCH10M 5133149 ° 10 2,59 3
BE10-SHN2 BCH23M 5133150 ° 10 2,59 3
BE10-MHN2 BCH30M 5133151 ° 10 2,59 3
BE12-FHN2 BCHO3M 5131968 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN2 BCH10M 5131970 ) 12 2,99 3,5
BE12-SHN2 BCH23M 5131971 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN2 BCH30M 5131973 ° 12 2,99 3,5
BE16-FHN2 BCHO3M 5131969 ) 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH10M 5131975 [ 16 3,99 4
BE16-SHN2 BCH23M 5131976 ° 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH30M 5131977 ° 16 3,99 4
BE20-FHN2 BCHO3M 5133145 ° 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH10M 5133152 ° 20 4,99 5
BE20-SHN2 BCH23M 5133153 ° 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH30M 5133154 ) 20 4,99 5
BE25-MHN2 BCH10M 5133155 ° 25 5,99 6
BE25-SHN2 BCH23M 5133156 ° 25 5,99 6
BE25-MHN2 BCH30M 5133157 ° 25 5,99 6
BE32-MHN2 BCH10M 5144243 ® 32 6,99 8
BE32-SHN2 BCH23M 5144244 ° 32 6,99 8
BE32-MHN2 BCH30M 5144245 ® 32 6,99 8

Bezeichnung Wendeschneidplatte BALLtec / TORROtec
Description Insert BALLtec / TORROtec

FHF = Finishing Hard Fine FHN2 = Finishing Hard Neutral 2

MHF = Medium Hard Fine MHN = Medium Hard Neutral

SHF = Semifinishing Hard Fine MHN2 = Medium Hard Neutral 2
SHN = Semifinishing Hard Neutral

SHN2 = Semifinishing Hard Neutral 2

® \erfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces BEO8-MHN2 BCH10M oder or 5133146 O Auf Anfrage On request



TORROftec

Vollhartmetall-Schaft / Solid carbide shank www.boehlerit.com

Schaftfraser zylindrisch Form B Vollhartmetall-Schaft

End milling cutter cylindrical form B Solid carbide shank ;“’;
h
| ﬁ
(o]
©
|9 %m ‘ <
o A& 3
T = ;
Abmessungen [mm] Dimension [mm] i = = S
Bestellbezeichnung Ident-Nr. 8 o Spare parts
Ordering code Ident.-No. | B3
T >
Dc da  d2 h Lz 8 < L N -
8 8 7 8 | 25 2  CEB90TE08.008 Z02 80 5149510 e
8 7 100 25 = 2  CEB90 TE08.008 202100 5149511 e AP12-25063 IP7
TEOS.. 5118702
8 8 7 150 40 2  CEB90 TE08.008 202150 5149512  © M. - 1anm | 5118123
A=1,4Nm
10 10 88 80 35 2  CEB90TE10.010 Z02 80 5149528 O
AP12-30077
10 10 88 120 35 2  CEB90OTE10.010202120 5149513 e P8
TE1O0.. 5118703
10 10 88 150 50 2  CEB90OTE10.010202150 5149514 e M — 2 5088519
A =2,5Nm
12 12 105 80 35 2 | CEB90TE12.0122Z0280 5149515 e
12 12 105 120 35 2 | CEB90TE12.012202120 5149516 e AP12-35095 |,
TE12.. 5118704
12 12 105 160 50 2 | CEB90TE12.012202160 5149517 e M. —asnm 5118726
A =3,5Nm
16 16 14 100 40 2  CEB90 TE16.016 202100 5149518 e
16 16 14 140 40 2  CEBO0OTE16.016202140 5149519 e AP12-40133
16 16 14 140 55 = 2  CEB90 TE16.016 Z0214055 5149529 O  TE16.. 5118705 50':;5520
16 16 14 175 55 2 | CEB90TE16.016202175 5149520 e Mp = 5Nm
20 20 18 100 | 50 @ 2 | CEB90TE20.020202100 5149521  ©
20 20 18 140 50 2  CEB90TE20.020 202140 5149522 e AP12-50162 |,
TE20.. 5118706
20 20 18 | 190 75 2 | CEB90 TE20.020 Z02 190 5149523 ° Ma = 5088521
A= 7Nm
25 25 224 160 60 2  CEB90 TE25.025Z02160 5149524 O AP12-60200
25 25 224 210 90 2  CEB90TE25.025202210 5149525 e  TE25.. 5118707 P25
M Cgnn | 5118727
A=

® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece CEBOO TE08.008 Z02 80 oder or 5149510 O Auf Anfrage On request



;Eg)lsljhljftc/)sz:fe?shank huehlem

Einschraubfraser
Screw on type

L

L1

I ——
7R .
e |

Dc

v
N
-

T =
Abmessungen [mm] Dimension [mm] i == Ersatzteile Spare parts
Bestellbezeichnung Ident.-Nr. =~ § ©
Ordering code Ident.-No. | B3
Dc d h L L M z 8= L N -
>
8 7,7 36 | 23 | 283 | 45 2 | BS90TE08.008 Z02 077 M4.5 5149530 ° AP12-25063
8 9,7 365 23 16 6 2 | BS90 TE08.008 Z02 M6 5136370 o TEO8S.. 5118702 IP7
5118123
Mp = 1,4Nm
10 9,7 365 23 23 6 2 | BS90 TE10.010 Z02 M6 5136372 ° AP12-30077 P8
TE10.. 5118703
M = 2,5Nm 5088519
12 | 9,7 36,5 23 23 6 2 | BS90 TE12.012 Z02 M6 5136376 ° AP12-35095
12 1 12,7 44,0 28 19 8 2 | BS90 TE12.012 Z02 M8 5136377 ° TE12.. 5118704 P10
5118726
Mp = 3,5Nm
16 | 12,7 44,0 28 @ 28 8 2 | BS90 TE16.016 Z02 M8 5136379 ° AP12-40133 P
16 | 154 46,0 28 28 10 2 |BS90 TE16.016 Z02 M10 5136513 ° TE16.. 5118705 15
5088520
Mp = 5Nm
20 17,7 46,0 28 | 28 10 2 | BS90 TE20.020 Z02 M10 5136382 ° AP12-50162 P20
TE20.. 5118706 5088521
Mp =7Nm
25 20,7 550 3 | 3 12 2 | BS90 TE25.025 Z02 M12 5136384 ° AP12-60200
TE25.. 5118707 P25
5118727
Mp = 8Nm

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BS00 TE08.008 Z02 077 M4.5 oder or 5149530 O Auf Anfrage On request



TORROftec

Wendeschneidplatten / Inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abrnessgngen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials Ident.-No. Availability
cutting edges h | d s | d4 r

TE 0810-SHF BCH10M 5136374 ° 7 2 8 24 25 1
TE 1005-SHF BCH10M 5143786 ° 85 2 10 26 3 05
TE 1010-SHF BCH10M 5136385 ° 85 2 10 26 3 1
TE 1015-SHF BCH10M 5143787 o) 85 2 |10 | 26 3 15
TE 1205-SHF BCH10M 5143790 ° 10 2 12 3 3505
TE 1210-SHF BCH10M 5136390 ° 10 2 12 3 35 1
TE 1215-SHF BCH10M 5143791 o) 10 2 12 3 35 15
TE 1220-SHF BCH10M 5136391 ° 10 3 12 3 |35 2
TE 1605-SHF BCH10M 5143793 o) 12 | 2 |16 4 4 05
TE 1610-SHF BCH10M 5136396 ° 12| 2 16 4 4 1
TE 1615-SHF BCH10M 5143794 o) 12 | 2 |16 4 4 15
TE 1630-SHF BCH10M 5136397 ° 12 | 4 15 4 4 3
TE 2010-SHF BCH10M 5136402 ° 15 2 20 5 5 1
TE 2040-SHF BCH10M 5136403 o) 15| 5 20 5 5 4
TE 2510-SHF BCH10M 5136413 ° 185 2 | 25 6 6 1
TE 2550-SHF BCH10M 5136414 o) 185 6 | 25 6 6 5

N=2
TE 0805-MHN BCH10M 5152007 o) 7 15 8 24 25 05
TE 0806-MHN BCH10M 5136378 ° 7 16 8 24 25 06
TE 0810-MHN BCH10M 5136381 ° 7 2 8 24 25 1
TE 0820-MHN BCH10M 5152010 o) 7 3 8 2425 20
TE 1005-MHN BCH10M 5136386 ° 85 15 10 26 3 05
TE 1008-MHN BCH10M 5136387 ° 85 18 10 26 3 08
TE 1010-MHN BCH10M 5136388 ° 85 2 10 26 3 1
TE 1015-MHN BCH10M 5143789 o) 85 2 10 26 3 15
TE 1205-MHN BCH10M 5136392 ° 10 (1,5 12 3 3505
TE 1210-MHN BCH10M 5136393 ° 10 2 12 3 35 1
TE 1215-MHN BCH10M 5143792 o 10 2 12 3 35 15
TE 1220-MHN BCH10M 5136394 ° 10 | 3 12 3 35| 2
TE 1605-MHN BCH10M 5143795 O 12 | 2 |16 4 4 05
TE 1610-MHN BCH10M 5136399 ° 12 2 16 4 4 1
TE 1615-MHN BCH10M 5143796 o) 12 | 2 |16 4 4 15
TE 1630-MHN BCH10M 5136400 ° 12 | 4 16 4 4 3
TE 2010-MHN BCH10M 5136404 ° 15 2 20 | 5 5 1
TE 2040-MHN BCH10M 5136409 ° 15| 5 20 5 5 4
TE 2510-MHN BCH10M 5136415 ° 185 2 | 25 6 6 1
TE 2550-MHN BCH10M 5136417 ° 185 6 | 25 6 6 5

N=2

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces TE0810-SHF BCH10M oder or 5136374 ® \erflgbar ab Lager Available from stock

o

O Auf Anfrage On request

Bezeichnung Wendeschneidplatte TORROtec
Description insert TORROtec

SHF = Semifinishing Hard Fine
MHN = Medium Hard Neutral
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Notes
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R H O M B | C ZLeC 95 P www.boehlerit.com

@ 16 - 42 mm Einschraubfréser
@ 16 - 42 mm Screw on type
PlattengroBe 06

Insert size 06

1,72 mm

3

1,52 mm l« FW Geometrie

FW geometry

Besondere Merkmale: Special features:

m  Universal einsatzbares Schlichtwerkzeug fiirr alle géangigen m  Universal applicable finishing tool for all current mate-
Werkstoffe und Anwendungen rials and applications

m  Besonders verschleiBfeste und exakt gefertigte m  Especially wear resistant and exact produced inserts
Wendeschneidplatten m  Axial & radial wiper geometry FW for high productivity

m  Axiale & radiale Wiper Geometrie FW fiir héhere (bigger a, & f, possible)
Produktivitat (mehr aj, & f, moglich) m  Vibration free finishing, also with big depths

m  Vibrationsfreies Schlichten auch in groBen Tiefen

CD.. 06..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed
Insert [mm] [mm]
geometry a, max f,

FH 0,100,251,00 0,08 0,22 0,33

FW 0,120,251,80 0,10 0,25 0,40

Schnittgeschwindigkeiten siehe Seite 74-75
Cutting data recommendations page 74-75



RHOMBICtec 95P

Einschraubfraser 95°
Screw on type 95°

Dc

T =
A;messynggn i) . = = Ersatzteile Spare parts
imension in [mm] Bestellbezeichnung Ident-Nr. 85
Ordering code Ident.-No. | 873
T =
Dc  df L a z M 8< L\ -
16 12,7 23 6 2 8 BS95 CD06.016 202 M8 5117381 °
16 15,5 23 6 2 10 BS95 CD06.016 202 M10 5117405 [
20 17,7 30 6 3 10 BS95 CD06.020 203 M10 5117383 ®
25 207 3 6 3 12  BS95CD06.025203M12 5117385 @ AP17-25056
25 20,7 35 6 4 12 BS95 CD06.025 204 M12 5117386 L] CDGX 06.. 5150331 5118123
35 28,7 43 6 5 16 BS95 CD06.035 Z05 M16 5131668 [ Ma =1,2Nm
42 28,7 43 6 6 16 BS95 CD06.042 Z06 M16 5131669 ®
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BS95 CD06.016 Z02 M08 oder or 5117381
Wendeschneidplatten / Inserts
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr. = Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials Ident.-No. Availability
cutting edges I d s d, r
CDGX 060210 SR-FH BCHO3M 5117602 ° 5,8 6,5 2,38 29 1
CDGX 060210 SR-FH BCH10M 5117603 ° 5,8 6,5 | 238 29 1
CDGX 060210 SR-FH BCH23M 5117604 ° 5,8 6,5 | 238 29 1
CDGX 060210 SR-FH BCH30M 5117605 ° 58 | 65 238 29 1
CDGX 060210 SR-FW BCHO3M 5117606 ° 1,72 65 2,38 29 1
CDGX 060210 SR-FW BCH10M 5117608 ° 1,72 65 2,38 29 1

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces CDGX 060210 SR-FH BCHO3M oder or 5117602

® \erfligbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request
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Schnittgeschwindigkeiten
Cutting speed recommendations

www.boehlerit.com

g WSP -Sorte Schnittdaten
5. a Insert grade D V¢ [m/min]
g g, ISO Code Trockenbe-  Nassbe-
g I arbeitung arbeitung
= B Dry Wet
2 S | Werkstoff Material machining | machining
Baustahl ° o 200-320 200-300 170-280 @ 170-260
Structural steel
Vergutungsstahl ° o 180-290 180-280 160-260 150-240
Heat treated steel
Werkzeugstahl ° o 160-260 @ 160-250 140-230 140-220
Tool steel
Vergutungsstahl 1400N/mm?2 ° o 130-200 130-180 120-180
hochfest
Heat treated steel high strength
Nichtrostender Stahl | austenitisch ° o 120-200 100-170
& Stainless steel austenitic
austenitisch gehartet ° o 80-150
austenitic hardened
Grauguss ° o 180-360
Grey cast iron
Gusseisen mit Kugelgraphit ° o 140-220
Nodular graphite cast iron
Aluminium ° o
= Aluminium
Kupfer und Kupferlegierungen ° o
Copper and copper alloys
Warmfeste Legierungen o °
e Heat resistant alloys
Titanlegierungen o °
Titanium alloys
Harte Hardness
Hartguss 300-600 HB ° o
Chilled cast iron
Geharteter Stahl 45-52 HRC ° o
Hardened steel
Geharteter Stahl 53-58 HRC ° o
Hardened steel
Geharteter Stahl 59-63 HRC ° o

Hardened steel

® empfohlene Anwendung recommended application
O alternative Anwendung um 30 - 50 % reduzieren
alternative application reduced by 30 - 50 % reduced
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Schnittdaten
V¢ [m/min]
= 2 > = = = S > = = = = =
3 < [} =} =) ) S 0 [<2) 0 =) ) o
-~ — — ™ o o — (aV] (s0]
=0 = o X 0 ¢ o Z o Z 0 Z o N 10 I I I I I
0@ oz [SRs O O = O = == Oo (@) (@) o O [®)
m = m = m X om Q mZ mzZ mz m o m m m m m
250-400 200-320 200-320 180-280
200-350 180-290 180-290 160-250
180-300 160-260 160-260 140-220
150-250  130-200 130-200 110-170
150-220 | 130-180 150-200 120-180
120-170 | 100-150 120-180 100-160
220-400 200-360
180-230 170-220
30-90
30-90
60-140 50-120 50-120 60-140
90-260 80-240 80-240 90-260 @ 90-180
70-220 60-200 60-200 70-220 = 70-160
60-140 50-120 50-120 50-140 -
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Full-range innovations
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Verlangerungen
Extensions
Aufnahmen
Chucks
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Vollhartmetall-Verlangerungen fiir Einschraubwerkzeug

Solid carbide extensions for screw on type milling cutter

www.boehlerit.com

-
|2 i [ A S| S —— e
°l3 e 3
3
Material-Nr. Bestellbezeichnung
M d4He d4 dy dahé a L h Material-No. Ordering code
6 6,5 9,5 10 10 0,72° 20 60 5127650 Z 10.060 M6
6 6,5 9,5 10 10 0,36° 40 80 5127652 Z 10.080 M6
6 6,5 9,5 10 10 0,24° 60 100 5127653 Z 10.100 M6
6 6,5 9,5 10 10 0,18° 80 120 5127655 Z10.120 M6
- h -
- L -
-t}u
5| 5 By e e X
3
Material-Nr. Bestellbezeichnung
M d,H6 dy do daheé a L h Material-No. Ordering code
8 8,5 12,8 16 16 2,29° 40 95 5087764 K 16.040 M8
8 8,5 12,8 16 16 1,63° 60 115 5088441 K 16.060 M8
8 8,5 12,8 16 16 1,15° 80 135 5088442 K 16.080 M8
8 8,5 12,8 16 16 0,92° 100 155 5088459 K 16.100 M8
8 8,5 12,8 16 16 0,76° 120 175 5088462 K 16.120 M8
- h -
L
Yoy
_| 2 T — — .f ____________ ©
ol s N e 3
3
Material-Nr. Bestellbezeichnung
M d4He dy dp dph6 a L h Material-No. Ordering code
10 10,5 17,8 20 20 1,58° 40 100 5088552 K 20.040 M10
10 10,5 17,8 20 20 1,05° 60 120 5088553 K 20.060 M10
10 10,5 17,8 20 20 0,79° 80 140 5088661 K 20.080 M10
10 10,5 17,8 20 20 0,63° 100 160 5088662 K 20.100 M10
10 10,5 17,8 20 20 0,53° 120 180 5088768 K 20.120 M10



Vollhartmetall-Verlangerungen fiir Einschraubwerkzeug huehlem
Solid carbide extensions for screw on type milling cutter

L

—_ ”
s - es===d=== IEs=s=s=soeo - S

di
ds He

"
dz—

Material-Nr. Bestellbezeichnung

M d4Hé d4 dy dph® a L h L3 Material-No. Ordering code
12 12,5 23 24,3 25 0,591° 80 136 9 5088769 K 25.080 M12
12 12,5 23 24,3 25 0,449° 100 156 9 5088776 K 25.100 M12
12 12,5 23 24,3 25 0,362° 120 176 9 5088777 K 25.120 M12
12 12,5 23 24,3 25 0,303° 140 196 9 5088779 K 25.140 M12
12 12,5 23 24,3 25 0,260° 160 216 9 5088781 K 25.160 M12

- h -

_ L

) e r
tHEER i;]%::::::f:::::::::::::::: 3
A A
&l :
Material-Nr. Bestellbezeichnung

M d4He dy dy dph® a L h Lg Material-No. Ordering code
16 17 29 31,5 32 0,828° 100 160 9 5088789 K 32.100 M16
16 17 29 31,5 32 0,517° 150 210 9 5088788 K 32.150 M16
16 17 29 31,5 32 0,376° 200 260 9 5088787 K 32.200 M16
16 17 29 31,5 32 0,295° 250 310 9 5088786 K 32.250 M16
16 17 29 31,5 32 0,243° 300 360 9 5088784 K 32.300 M16



Sorteniibersicht

Grade overview www.boehlerit.com
Sorte ISO Anwendungsbereich Werkstoffgruppe Bearbeitungsverfahren Farbliche
Grade Application range Material group Application Za's\'/tves";’?g
er je
P M K N S H T M D S g
_§ - 8 é% ?;; o  Schichtung
05 15 25 35 45 -2 BOMEs E::z £3 4 5 2| Color guide
33 S o ...:wmg;g 2 e €2 c5| So 20T forinserts
01|10 | 20 | 30 |40 | 50 [y 5 MEENZCE sl efe BC FE BE S8E e
DH c£H OO IZZEITIZIZT| OF  £= | @4 |OSF oncoating
BCP20M  HC-P20 T ° ‘
Ho-p2s —
BCP25M  HC-M25 Y ° ‘
HC-K25 [
BCP30M  HC-P30 > ‘
HC-P35 [
BCP35M ° ‘
HC-M35 i
HC-P40 oy
BCP40M ° ‘
HC-M45 )
He-uas — :
BCM35M  HC-P20 T ‘
HC-S30 Q
BCM40M  HC-M40 — N ° ‘
BCK15M  HC-K15 Y ° ‘
HC-K20 |
BCK20M ° ‘
HC-P10 |
anlendyngsscf;werpunkt W Hauptanwendung ® Standardsorte
ppiication pea 01 10 20 | 30 40 50 Main application Standard grade
@ 05 15 25 35 45 [1 Weitere Anwendungen
| S —

Gesamtbereich nach ISO 513 Further applications

Full range to ISO 513



Sorteniibersicht hﬂehlem

Grade overview

Sorte ISO Anwendungsbereich Werkstoffgruppe Bearbeitungsverfahren Farbliche
Grade Application range Material group Application gafs\;les";’?g
er je
M N s H T M D S roee
. B g0 © o | schichtung
05 15 25 35 45 iy 28 Efz £ & 3 2| Color guide
gﬁ 850 SSE BE 52 ¢ $2 B8y forinserts
‘ o ZZEITZ TSI 6F | &3 | @6 ©S8F oncoating
HC-N10 H\
BCN10M | HC-S20 D L] ‘
HC-M20 ™
BWN10M  HW-N10 Yy ° %
HC-S35 =
BCS35M ° e
HC-M45 ™
BCHO3M | HC-H03 |~ [ ® e
HC-HO5 — -
BCHO5M | HC-P05 Ty O ° .
Howo0s | i ol |o
HC-H10 D O -
BCH10M  HC-P10 + O ° ‘
BCH13M  HC-H13 (/J\ - ° .
BCH23M | HC-H23 T n ° ‘
HC-H30 — u
BCH30M  HGC-P20 T | e ‘

HC-K20 - O

Anwendungsschwerpunkt B Hauptanwendung ® Standardsorte

Application peak 01 | 10 20 30 40 | 50 Main application Standard grade
05 15 25 35 45 [J Neben Anwendungen

Further applications

S
Gesamtbereich nach ISO 513
Full range to ISO 513
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Sortenbeschreibung Frasen www.boehlerit.com

BCP20M (HC-P20) TERAspeed 2.0
Hartere Alternative mit HR-CVD zur Sorte BCP25M, mit hohem Widerstand gegen Abrasivverschlei3. Ausgezeichnet geeignet flr die
Planfrasbearbeitung von Stahimaterialien mit erhéhter Schnittgeschwindigkeit, unter stabilen Bedingungen.

BCP25M (HC-P25/M25) Goldlox
Mehrbereichssorte zum Frasen von unlegiertem, niedrig legiertem, hoch legiertem und rostfreiem Stahl. Die PVD beschichtete Sorte
eignet sich besonders fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten bei der Trockenbearbeitung / Nassbearbeitung unter stabilen Bedingungen.

BCP30M (HC-P30) TERAspeed 2.0
Universelle Stahlfrassorte vor allem zum Planfrasen. Hohe Bearbeitungssicherheit auf einem breiten Stahlwerkstoffspektrum wird durch
das besonders zéhe Hartmetallsubstrat garantiert. Eine moderne HR-CVD Beschichtung bietet wirtschaftliche Trockenbearbeitung bei
hohen Schnittgeschwindigkeiten.

BCP35M (HC-P35/M35) Goldlox
Universelle Stahlfrdssorte in Kombination mit Anstellwinkel 90°. Eine PVD Schicht und eine zdhe Hartmetallsorte zum Frésen von den
gangigen Stahlsorten. Besonders gut geeignet zum Trockenfrasen bei niedrigen bis mittleren Schnittgeschwindigkeiten unter schwierigen
Bedingungen.

BCP40M (HC-P40/M45) Goldlox
Eine PVD Schicht und z&he Hartmetallsorte zum Schruppen von vor allem Werkzeug-, Vergiitungs-, Einsatzstéhlen und austenitisch,
rostfreien Materialien.

BCM35M (HC-M35/S35)
VerschleiBfeste PVD-Beschichtung, Feinkornsorte zur Bearbeitung von rostfreien und austenitisch rostfreien Materialien, zur Nass- und
Trockenbearbeitung geeignet.

BCM40M (HC-M40)
Extrem zéhes, relativ feinkdrniges Hartmetallsubstrat mit diinner, glatter PVD Beschichtung. Ideale Sorte zum Frasen von austentisch
rostfreien Stahlen und Werkstoffen aus der Duplexgruppe mit niedrigen bis mittleren Schnittgeschwindigkeiten. Auch fiir die
Nassbearbeitung, jedoch wird Minimalmengenschmierung empfohlen.

BCK15M (HC-K15) TERAspeed 2.0
Ausgesuchte Rohstoffe flr ein optimiertes K15-Hartmetallsubstrat mit einer extrem harten und verschleifesten HR-CVD Mehrlagen-
Beschichtung. Ideal geeignet flir die Trockenbearbeitung von Grauguss (GJL), Kugelgraphitguss (GJS), Temperguss und legiertem Guss.

BCK20M (HC-K20/P10)
Zahes K20 Substrat und eine dicke PVD-Beschichtung fur die Bearbeitung von Gussmaterialien.
Auch als Schlichtsorte flrr die Stahlzerspanung und fiir die Bearbeitung von Kaltarbeitsstahlen hérter als 54 HRC geeignet.

BCN10M (HC-N10/S20/M20)
Ideale Sorte zur Bearbeitung von Aluminiumwerkstoffen mit Si-Gehalt >6% und weiteren NE-Metallen. Gefertigt nach dem Prinzip
der unbeschichteten Sorte und in Kombination mit einer hauchdiinnen PVD TiAIN-Schicht ist diese Sorte auch hervorragend zur
Schlichtbearbeitung von Stéhlen, rostfreien Stahlen und Graugussmaterialien zu verwenden.

BWN10M (HW-N10)
Nach héchsten Qualitdtsvorgaben gefertigte, unbeschichtete Sorte zur Bearbeitung von NE-Metallen, Aluminium sowie
Aluminiumlegierungen mit Si-Gehalt <6%. Sehr weiches Schnittverhalten dank speziell ausgelegter positiver Wendeplattengeometrie.
AuBerdem wird durch die Verwendung von Premium Sorten mit hoher Verschleifestigkeit, gepaart mit hochprézisen
Fertigungstechnologien hinsichtlich Scharfe und Ausfiihrung der Schneidkante und mittels optimiertem Spanverhalten einer
Aufbauschneidenbildung entgegen gewirkt.

BCS35M (HC-S35)
Sorte mit ausgewogenem Harte-Zahigkeits-Verhaltnis. Aufgrund der speziellen Zusammensetzung und Behandlung der Binderphase
konnte die Warmharte gesteigert werden, wodurch BCS35M besonders fiir die Bearbeitung von warmfesten Werkstoffen geeignet ist.
Die besonders verschleifeste Beschichtung weist eine geringe Affinitat zu Titan auf, weshalb eine deutliche Reduktion von
Materialanklebung erfolgt.

e BCHO3M

Furs Schlichten von Stahlwerkstoffen bis max. 65 HRC, jedoch sehr stabile Umfeldbedingungen nétig.
Hochverschleifestes Feinstkornhartmetall flir Anwendungen im Bereich héchster Schnittgeschwindigkeiten. Extrem dichte,
mikrokristalline und temperaturstabile PVD Beschichtung.

e BCHO5M

Sorte zur Plan- und Konturbearbeitung von Stahlwerkstoffen mit HFC und R-Platten. HR-CVD beschichtet.

VerschleiBfestes Feinstkornhartmetall fir breiten Anwendungsbereich, unter stabilen Bedingungen. Neuartige nanostrukturierte
CVD Beschichtung mit hoher Warmharte und VerschleiBbesténdigkeit.

e BCH10M
Sorte zur Bearbeitung von Stahlwerkstoffen im Bereich bis max. 58 HRC, PVD beschichtet.
Standard-Feinstkornhartmetall mit mikrokristalliner, verschlei3fester PVD Beschichtung.

e BCH13M

Fur Schlichten und Semischlichten von Stahlwerkstoffen bis max. 62 HRC, bei stabilen und maBig labilen Umfeldbedingungen.
Hochverschleifeste Ultrafeinkorn-Hartmetall Sorte mit einem hervorragenden Harte/-Biegefestigkeitsverhaltnis. In Kombination mit einer
extrem dichten, mikrokristallinen und verschleiBfesten PVD Beschichtung, erfiillt diese Sorte hochste Performanceanspriiche bei gleich-
zeitig hoher Prozesssicherheit.

o BCH23M
Zum Schlichten und Semischlichten von Werkstoffen bis max. 60 HRC. Z&hes Ultrafeinkorn-Hartmetall fir gute VerschleiBbestandigkeit
bei gleichzeitig guter Bruch- und Kantenstabilitat. VerschleiBfeste und temperaturbestandige PVD-Beschichtung.

o BCH30M

Universelle Sorte zur Bearbeitung der meisten géngigen Werkstoffen.

Zahes Feinstkornhartmetall, bruch- und rissresistent bei gleichzeitig guter VerschleiBbestandigkeit, breit einsetzbar.
Mikrokristalline, spannungsoptimierte PVD-Beschichtung.
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Grade description milling

o BCP20M (HC-P20) TERAspeed 2.0
Harder alternative to the BCP25M grade, with HR-CVD; high resistance to abrasive wear. Perfectly suited for face milling of steel
materials at higher cutting speed under stable conditions.

« BCP25M (HC-P25/M25) Goldlox
Multi porpose grade for milling unalloyed, low alloyed, high alloyed and stainless steel. The PVD coated grade is especially suitable for
high cutting speeds on dry / wet machining under stable conditions.

o« BCP30M (HC-P30) TERAspeed 2.0
Universal steel milling grade especially for face milling. The very tough carbide substrate guarantees high machining security on a wide
range of steel materials. A modern HR-CVD coating ensures economic dry machining on high cutting speeds.

e BCP35M (HC-P35/M35) Goldlox
Universal steel milling grade in combination with 90° approach angle. A PVD layer and a tough carbide grade for milling of the most usual
steel qualities. Especially good suitable for dry milling at low to medium cutting speeds under difficult conditions.

o BCP40M (HC-P40/M45) Goldlox
A PVD-layer and tough carbide grade for roughing of mainly tool, heat-treated and case-hardened steels, as well as
austenitic, stainless materials.

BCM35M (HC-M35/S35)
Wear-resistant PVD coating, fine-grain grade for machining stainless and austenitic stainless materials; suitable for wet and dry machi-
ning.

BCM40M (HC-M40)
Extremly tough, relative fine grained carbide substrate with thin, smooth PVD coating. Ideal grade for milling of austenitic stainless steels
and materials from the Duplex group with low to medium cutting speeds. Also for wet machining, although minimum coolant supply is
recommended.

¢ BCK15M (HC-K15) TERAspeed 2.0
Selected raw materials for an optimised K15 carbide substrate with a particularly hard and wear-resistant HR-CVD multilayer coating.
Ideal for dry machining of grey cast iron (GJL), spheroidal graphite cast iron (GJS), tempered cast iron and alloyed cast iron.

o BCK20M (HC-K20/P10)
Tough K20 substrate and a thick PVD coating for the machining of cast materials.
Also suited as finishing grade for steel cutting and the machining of cold work steels of 54 HRC.

BCN10M (HC-N10/S20/M20)
Ideal grade for machining aluminium materials with a Si content >6% and other non-ferrous materials. Produced according the principle
of uncoated grades in combination with a very thin PVD TiAIN layer this grade is also excellent for finishing of steels, stainless steels and
cast iron materials.

BWN10M (HW-N10)
Uncoated grade for machining non-ferrous materials, aluminium as well as aluminium alloys with Si content <6% produced according
highest quality requirements. Very smooth cutting behaviour due to special designed positive insert geometry. Additionally through the
application of premium grades with high wear resistance and due to high-precision production technologies regarding sharpness and
design of the cutting edge as well as optimizes chip behaviour built-up edge formation is prevented.

BCS35M (HC-S35)
BCS35M is a grade with a well-balanced hardness thougnhness relation. Because of its special composition and treatment of the binder
phase, the high-temperature hardness is increased, which recommends BCS35M especially for machining of heat-resisting materials.
The special wear-resistant coating exhibits little chemical affinity towards titanium, which causes a drastic reduction of material transfer
from the work-piece to the cutting edge.

e BCHO3M

Finishing of steel materials up to maximum 65 HRC, very stable environment conditions necessary.

Highly wear resistant submicron grade for application in highest cutting speeds. Extremely dense, microcrystalline and temperature stable
PVD coating.

¢ BCHO5M

Grade for face and contouring operations of steel materials with HFC and R inserts. HR-CVD coated.

Wear resistant submicron grade for a wide range of application with stable conditions. New nanostructured CVD coating with high red
hardness and wear resistance.

e BCH10M
Grade for the machining of steel materials in the area up to maximum 58 HRC, PVD coated.
Standard submicron grade for microcrystalline, wear resistant PVD coating.

e BCH13M

For finishing and semi finishing of materials up to max. 62 HRC, at stable or moderate unstable conditions.

High wear resistant ultrafine carbide grade with an excellent hardness/ bending ratio. Moreover this grade fulfils highest performance
requirements compared to process secureness, through the usage of extreme tightly, microcrystalline and wear resistant PVD coating
technology.

¢ BCH23M

For finishing and semifinishing of materials up to maximum 60 HRC.

Tough ultrafine carbide grade for good wear resistance and at the same time good breakage and cutting edge stability. Wear and
temperature resistant PVD coating.

e BCH30M

Universal grade for the machining of the most current materials.

Tough submicron carbide grade, breakage and crack resistant and at the same time good wear resistance, wide application range.
Microcrystalline, stress-optimised PVD coating.
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Ersatzteile - Schrauben
Spare parts - Screws www.boehlerit.com

Spannschraube
Fixation screw

Beschaffenheit des

Schraubenkopfes
DEnKoP A(P|13-|45| 105
Conditions of the screw
head
Schraubenlange in mm
Length of screw in mm
Kennzeichnung P = Torx+® GewindegroBe ISO - metrisch
Code P = Torx+® Thread size ISO - metrical
Frassystem Milling system
Ersatzteile = =
Spare parts B9 = (o8
Ko = &
z a =z =z Z o
o) O o o o © Z D
o ¥ o o O > o o )
Torx® - Anzuas zZ 2 8 a 518188 e | 8% sl %
Bezeichnung Artikelnummer Schlussel 9 S 9 = 8 £ Z % Z o< 8 & 5 S
. . . ® moment ol PN I<IEIE|lE|[2|K[<|d[2]|6
Designation Ordering code Torque™ - toraue £ < % o b @ @ & o % El2ol8
Wrench a A b 2 m oo ® = N @ @ &
A02-30076 5084082 T9 2 Nm °
A02-60160 6401270 T25 6 Nm ° [
AP02-18041 5149563 IP6 0,9 Nm [ )
AP02-22052 5142537 IP7 1,2 Nm [ )
AP02-25051 5091691 IP8 1,5 Nm [ )
AP02-25064 5127961 IP7 1,5 Nm [}
AP02-25068 5085706 P8 2 Nm °
AP02-30083 5112357 1P9 2 Nm [ ]
AP02-35100 5092669 IP15 3,5 Nm [ )
AP02-40054 5085714 IP15 3 Nm ® [ [ ]
AP02-40082 5122796 IP15 3 Nm °
AP02-40095 5085711 IP15 3 Nm [
AP02-50108 5112356 1P20 5 Nm [ ]
AP06-40115 5131917 1P20 5 Nm ° ) ®
AP12-25063 5118702 IP7 1,4 Nm [ ]
AP12-30077 5118703 IP8 2,5Nm °
AP12-35095 5118704 IP10 3,5 Nm °
AP12-40133 5118705 IP15 5,0 Nm [}
AP12-50162 5118706 1P20 7,0 Nm °
AP12-60200 5118707 IP25 8,0 Nm [ ]
AP12-80250 5118709 1P40 20,0 Nm [ )
AP13-18037 5118116 IP6 0,6 Nm °
AP13-25055 5118117 IP7 1,4 Nm )
AP13-35072 5118118 IP15 3,5 Nm °
AP13-35086 5118120 IP15 3,5 Nm °
AP13-40110 5084084 IP15 3 Nm [ )
AP13-45105 5118121 IP15 5,5 Nm [}
AP13-45108 5085713 1P20 5 Nm °
AP17-25055 5085710 IP8 2 Nm [
AP17-25056 5150331 IP7 1,2 Nm °
Spannschraube
Clamping screw 5125841 IP15 5,0 Nm °
RD12
Spannsystem
Clampingsystem 5125842 IP15 5,0 Nm °

RD16 5118121
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m Torx Plus® - Torx-Schraubendreher
mit selbsteinstellendem
Drehmoment fiir jede Torx-GréBe
Torque wrench plus®
with self-regulating torque load for
each torx-size

m DINA PLUS® Torx-Schraubendreher Kit
DINA PLUS® torque wrench kit




Torx® - Schraubendreher
Torque® - Wrench www.boehlerit.com

i !

DINA PLUS Torx®- Schraubendreher Kit
DINA PLUS torque® - Wrench kit

Besondere Merkmale:
m selbsteinstellendes Drehmoment fiir jede Torx-GroBe,

dank speziellem System (kein manuelles Einstellen notwendig)
m groBe Vielfalt an farbig markierten Einsteckklingen (T6 -T20 / IP6 - IP20)
m 100 % Lésemoment beim Offnen der Schraube verfligbar
m hohe Lebensdauer dank eloxiertem Aluminiumgriff

Special features:
m self-regulating torque for each torx-size,
due to special system (no self-adjustment required)
m huge range of colour-marked blades (T6 -T20 / IP6 - IP20)
m 100 % torque availability when loosening screws
m long tool life through anodised aluminium handle

Bezeichnung Designation Artikelnummer Ordering code
DINA PLUS® Kit / (1 Griff + 14 Eins&tze pro Packung 1 handle + 14 blades in a box) 5126413
DINA PLUS® Griff Handle Auf Anfrage On request
Torx® Klinge / blade Torx® PLUS Klinge / blade
GroBe Size Anzugsmoment Nm max. Artike!nummer GréBe Size Anzugsmoment Nm max. Artike!nummer
torque Nm max Ordering code torque Nm max. Ordering code
0,6 Nm 5126416 _ 0,6 Nm 5126423
0,9 Nm 5126417 _ 0,9 Nm 5126425
1,2 Nm 5126418 _ 1,2 Nm 5126426
1,4 Nm 5126419 IP9 1,4 Nm 5126427
T10 2,0 Nm 5126420 IP10 2,0 Nm 5126428
3,0 Nm 5126421 3,0 Nm 5126429
T20 5,0 Nm 5126422 IP20 5,0 Nm 5126430

Verfligbare Drehmomente kénnen von vorgeschlagenen Anzugsmomenten abweichen.
Available torques can deviate from suggested tightening torque.

Frassystem Milling system

Ersatzteile = B =)
— o o S o
Spare parts O | = 3
zZ
5 a | 5|5|5 g z 3
o v o o o o ® o +~
z 9 ° 2l o oo o o o
6 Y 92 g & & & o 23 2 § a m
Bezeichnung Artikelnummer g § g9 2 & & £ s & 5 = CE)
Designation Ordering code 2 ¥ o b dog oo H 291
o W 2 m 0o oo ® FF NO@2 @
T6 5118122
T7 5121167
T9 5088515 ®
T10 5088516
T25 5088518 ® ®
IP6 5126412 ®
IP7 5118123 ) o o o o
IP8 5088519 ® ® ®
1P9 5118124 ®
IP10 5118726 )
IP15 5088520 ) ° o o | o e o | o
IP20 5088521 ) L I ) ) )
P25 5118727 ®
IP40 5118728 ®



Torx-Kit 2 Schraubendreher & Drehmoment & Drehmomenteinsatze

Torx-Kit 2 wrench & Torque & Torque wrench insets

Bezeichnung Designation

Torx-Kit_2

Ident.-Nr. Ident.-No

5151259

boehlerit

Torx-Kit_2 beinhaltet folgende Artikel: includes the following parts:

Griffe Handle

Quergriff
Cross handle (1)
Kraftgriff
Power handle (2)

Ersatzteile
Spare parts

Drehmomenteinsatze
Torque wrench insets

0,6 Nm
0,9 Nm
1,2 Nm
1,4 Nm
2,0 Nm
3,0 Nm

Drehmomenteinsatze Torque wrench insets

Bezeichnung Designation

Bit Torx 25mm Bit Torx Plus 50mm
T6 6IP
T7 71P
T8 8IP
T9 9IP
T10 10IP
T15 15IP

16}

Einsatz fiir Inserts for

Ident.-Nr. Ident.-No.

0,6 Nm T6, IP6 5151263
0,9 Nm T7, IP7 5151265
1,2 Nm T8, IP8 5151266
2,0 Nm T8, IP8 5151267
1,4 Nm T9, IP9 5151268
2,0 Nm T9, IP9 5151269
2,0 Nm T10, IP10 5151270
3,0 Nm T15, IP15 5151271
5,0 Nm T20, IP20 5151272
5,5 Nm T20, IP20 5151273

Bits

Bit Torx 25mm Bit Torx Plus 50mm

Bezeichnung Ident.-Nr. Bezeichnung Ident.-Nr.

Designation Ident.-No. Designation Ident.-No.

T6 5151274 6IP 5151281

T7 5151275 7P 5151282

T8 5151276 8IP 5151283

T9 5151277 9IP 5151284

T10 5151278 10IP 5151285

T15 5151279 15IP 5151286

T20 5151280 20IP 5151287

Griffe Handle

Bezeichnung Designation

Ident.-Nr. Ident.-No.

Quergriff Cross handle (1)
Kraftgriff Power handle (2)

5151260
5151262
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BOEHLERIT GmbH & Co. KG
Werk VI-Strasse 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
info@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Argentinien/Argentina
SIN PAR S.A.

Conesa 10

B1878KSB Quilmes -
Buenos Aires

Tel. +54 11 4257 4396
Fax +54 11 4224 5687
ventas@sinpar.com.ar
www.sinpar.net

Brasilien/Brazil

Boehlerit Brasil Ferramentas Ltda.
Rua Capricérnio 72

Alpha Conde Comercial |
06473-005 - Barueri -

Sé&o Paulo

Tel. +55 11 554 60 755

Fax +55 11 554 60 476
info@boehlerit.com.br
www.boehlerit.com

China/China

Boehlerit China

Swiss Center Shanghai
Room A107, Building 3

No. 526, 3rd East Fute Road
Shanghai Pilot Free Trade Zone
200131 PR. China

Tel. +86 21 2076 5699

Fax +86 21 2076 5722
info@boehlerit.com.cn
www.boehlerit.com

HORN (Shanghai) Trading Co. Ltd.
Room 905, No 518 Anyuan Road
Putuo District

Shanghai 20060

Tel. +86 21 528 33 505, 528 33 205
Fax +86 21 528 32 562
info@phorn.cn

www.phorn.cn

Golden Carbide (Shanghai) Co., Ltd
Room 2101-2102,Gateway
International Plaza Building A,
No0.325,Tian Yao Qiao Road,
Shanghai China Zip:200030
Tel. +86-21-33632088

Fax +86-21-33633303
info@goldencarbide.com
www.boehlerit.com

Deutschland/Germany
Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-Strasse 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Tel. +43 3862 300-0

Fax +43 3862 300-793
info@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Paul Horn GmbH
Horn-StraBe 1,

72072 Tubingen
Deutschland/Germany
Tel. +49 7071-7004-0
Fax +49 7071-72893
info@phorn.de
www.phorn.de

Finnland/Finland
KESTOOLS OY
Paljekuja 4

42700 KEURUU

Tel. +358 40 5145152
peter.jaatinen@kestools.fi
www.kestools.fi

Frankreich/France
Horn SAS

665 Av Blaise Pascal
77127 Lieusaint

Tel. +33 164 88 5958
Fax +33 164 88 6049
infos@horn.fr
www.hornfrance.fr

Horn SAS

564 rue Claude Ballaloud
ZAE Bord d’Arve

74950 Scionzier

Tel. +33 4050 183148
Fax +33 4050 182171
contact@horn.fr
www.hornfrance.fr

GroBbritannien/
United Kingdom

LMT UK Ltd

4202 Waterside Centre,
Solihull Parkway

B37 7YN Birmingham
Tel. +44 16 76 523440
Fax +44 16 76 525379
Imt.uk@Imt-tools.com
www.Imt-uk.co.uk

HORN CUTTING TOOLS Ltd.
32 New Street, Ringwood,
Hampshire BH24 3AD

Tel. +44 1425 481 800

Fax +44 1425 481 888
info@phorn.co.uk
www.phorn.co.uk

Indien/India

Bilz Tool Private Limited
13-B, KIADB Industrial Area,
Doddaballapura,

Bengaluru — 561203.
Karnataka, India.

Tel. +91 80 28079500

Fax +91 80 22638702
venkat@bilztool.com
www.bilztool.com

Indonesien/Indonesia

MITRA TOOLSINDO MANDIRI, CV
Heavenland Park K-3 Sidoarjo
East Java Indonesia 61271

Tel. +62 318 068 084/85

Fax +62 318 067 889
samuel@mitratoolsindo.co.id

Italien/Italy

Boehlerit Italy S.r.l.

Via Papa Giovanni XXIII, Nr. 45
20090 Rodano (MI)

Tel. +39 02 269 49 71

Fax +39 02 218 72 456
info@boehlerit.it
www.boehlerit.it

Kroatien/Bosnien & Herzegowina
Croatia/Bosnia & Herzegovina
Bulgarien/Bulgaria
Montenegro/Montenegro
Rumaénien/Romania
Serbien/Serbia

HORN Magyarorszag Kift.
Gesztenyefa u. 4

9027 Gyor

Tel. +36 96 55 05 31

Fax +36 96 55 05 32
technik@phorn.hu
www.horn.hu

Mexiko/Mexico

Boehlerit S.A. de C.V.

Av. Acueducto No. 15

Parque Industrial Bernardo Quintana
El Marqués, Querétaro

México. C.P. 76246

Tel. +52 442 221 5706

Fax +52 442 221 5555
info@boehlerit.com.mx
www.boehlerit.com.mx

Niederlande/Netherlands
Hagro Precisie b.v.
Industriepark 18

NL-5374 CM Schaijk

Tel. +31 486 462 424

Fax +31 486 461 650
hagro@hagro.nl
www.hagro.nl

Polen/Poland

Boehlerit Polska sp.z.0.0.
Ztotniki, ul. Kobaltowa 6
62-002 Suchy Las

Tel. +48 61 659 38 00
Fax +48 61 623 20 14
info@boehlerit.pl
www.boehlerit.pl

Ruménien/Romania

SC Profil Construct Expert SRL
Matei Corvin nr. 402 Hala 1
410313 Oradea

Tel. +40 359 176 400

Fax +40 745 411 695
viorel@pcetools.ro
www.pcetools.ro

Russland/Russia

LLC LMT Instrumenty
Serebryanicheskaya Nab.27,
pom I, kom 1

109028 Moscow

Tel. +7 495 280 7352

Fax +7 495 280 7352
www.boehlerit.com

HORN RUS LLC

5 Bryanskaya street
121059, Moscow

Tel. +7 495 968 21 68
Fax +7 495 960 21 68
www.hornrus.com

Schweden/Sweden
HORN Sverige & Danmark
Powered by JR TOOL ApS
Box 1902 |

SE-701 19 Orebro

Tel. + 46 19/ 277 76 06
Fax +46 19 /277 76 08
info@phorn.se
www.phorn.se

Schweiz/Switzerland

Vargus Werkzeugtechnik Snel AG
KnonauerstraBe 56

6330 Cham 1

Tel. +41 41 784 21 21

Fax +41 41 784 21 39
info@vargus.ch
www.vargus.ch

Serbien/Serbia
Hahn+Kolb
Pancéevacki put 36v
11210 Beograd

Tel. +381 11 20 78 256
Fax +381 11 20 78 225
office@hahn-kolb.rs
www.hahn-kolb.rs

Singapur/Singapore
Boehlerit Asia Pte Ltd

1 Clementi Loop 04-01
Clementi West District Park
Singapore 12 98 08

Tel. +65 64 62 1608

Fax +65 64 62 4215
info@boehleritasia.com
www.boehlerit.com

Slowakei/Slovakia
Kancelar Boehlerit
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.sk
www.boehlerit.sk
Slowenien/Slovenia
KAC trade d.o.o.
LozZnica pri Zalcu 46
3310 Zalec

Tel. +386 3 710 40 80
Fax +386 3 710 40 81
info@kactrade.si
www.kactrade.com

Spanien/Spain

Boehlerit Spain S.L.

C/. Narcis Monturiol 11-15
08339 Vilassar de Dalt Barcelona
Tel. +34 93 750 7907

Fax +34 93 750 7925
info@boehlerit.es
www.boehlerit.es

boehlerit

Siidkorea/South Korea
LMT Korea Co., Ltd
Room # 1212,

Anyang Trade Center
Bisan-Dong, Dongan-Gu
Anyang-Si, Gyeonggi-Do,
431-817, South Korea
Tel. +82 31 384 8600
Fax +82 31 384 2121
Imt.kr@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Taiwan/Taiwan

Golden Hardpoint Inc.

2F, No. 40, Tun Hua S. Road,
Sec.2, Taipei ZIP: 106

Tel. + 886-2-27058448A

Fax +886-2-27008430
info@goldencarbide.com
www.boehlerit.com

Thailand/Thailand

Solution Service & Supply Co., Ltd.
No.5 Soi Suan-Siam 6 Yak 2,
Suan-Siam Road,

Kannayao, Kannayao, Bangkok
10230 Thailand

Telefon +66 2919 7176

Telefax +66 2518-1196
surapong@solutionss.co.th

Tschechien/Czech Republic
Kancelar Boehlerit
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989

Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.cz
www.boehlerit.cz

Tiirkei/Turkey

Boehlerit

Sert Metal ve Takim San. ve Tic. A.S.
Gosb 1600. Sok.No: 1602
41480 Gebze - Kocaeli

Tel. +90 262 677 1737

Fax +90 262 677 1746
info@boehlerit.com.tr
www.boehlerit.com.tr

Ungarn/Hungary
Boehlerit Hungaria Kift.
2036 Erdliget Pf. 32
2030-Erd, Kis-Duna u.6.
Tel. +36 23 521 915
Fax +36 23 521 919
info@boehlerit.hu
www.boehlerit.hu

USA
Kanada/Canada
Boehlerit USA

1140 No.Main St.
Lombard IL 60148
Tel. +1 847 734 9390
Fax 1 847 734 9391
www.boehlerit.com

HORN USA, Inc.

320 Premier Court, Suite 205
Franklin, TN37067

Tel. +1 888 818-HORN

Fax +1 615 771-4101
sales@hornusa.com
www.hornusa.com

Vietnam/Vietnam

NhatHa Engineering Co., Itd
PLot 321 Ngo Quyen Str,
Quang Trung Ward,

Ha Dong District, Hanoi City,
Vietnam

Telefon +84 97 545 88 77
nhatha@nhatha.com.vn
http://nhatha.com.vn/a

745 D/E-glltig ab valid since 09/2019



